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ODDZIALY / ZAKLADY PRODUKCYJNE

Siedziba firmy:
Targowisko 476 32-015 Kigj

Biuro handlowe Torun
ul. Bukowa 27
°

Oddziat Kiaj
Ktaj 400

Oddziat Bierun
ul. Chemikéw 133

Oddziat Bochnia
ul. Gazowa 6
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JESTESMY POLSKIM PRODUCENTEM RUR | OSPRZETU Z TWORZYW
SZTUCZNYCH ORAZ GRANULATOW PVC WYKORZYSTYWANYCH
W SEKTORZE:

i é\\:i ELEKTROINSTALACYJNYM
ﬁ ENERGETYCZNYM

(«A))) TELEKOMUNIKACYJNYM

ROLNYM
}>({ PRZEMYSLOWYM

HISTORIA FIRMY

WODNO-KANALIZACYJNYM

GAZOWYM

WENTYLACYJNYM | REKUPERACYJNYM

ODNAWIALNYCH ZRODEL ENERGII

4 4%

Rozpoczecie dziatalnosci.  Rozpoczecie produkcji  Rozpoczecie produkcji  Rozpoczecie produkciji
Produkcja osprzetu rur do sektora rur do sektora wodno-  rur do sektora

elektroinstalacyjnego. energetycznego. kanalizacyjnego. gazowego.
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Zakup Zaktadu Produkcji ~ Zakup Zaktadu Zakup Zaktadoéw

Granulatéw PVC Produkcyjnego w Bochni.  Przetworstwa Tworzyw
w Bieruniu. Sztucznych w Ktaju.
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Informacije techniczne: odpornosé na dziatanie substancji chemicznych
Substancje chemiczne Stopien odporonosci

Woda ar
Stabe TF
Kwasy Silne P
Fluorowodorowy TP
Stabe e
Zasady
Silne TF
Sole nieorganiczne TP
Chlorowce =
Utleniacze =

Weglowodory parafinowe

Chlorowcoalkany ®
Alkohole ar
Etery u
Rozpuszczalniki
Estry +
Ketony +
Kwasy organiczne Tr
Zwiazki aromatyczne @
Paliwa ®
Ropa ©®
Tiuszcze, oleje +

Odporny

Odporny do warunkowo odpornego
Warunkowo odporny

Warunkowo odporny do nieodpornego
Nieodporny

| @ BD+

Wiasciwosci HDPE

Informcje techniczne Pe 100 Pe 100-rc

Gestosé ~940 kg/m? 950 kg/m? 950 kg/m®
Modut elastycznosci >700 MPa 1100 MPa 1100 MPa
(wartos¢ krotkoterminowa)

Wytrzymato$¢ na rozcigganie 19-23 MPa 25 Moa 25 Mpa
na granicy plastycznosci P P
Wydtuzenie przy zerwaniu >600% >600% >600%
Czas indukc;ji utleniania . . .
OIT (200°C) =20 min >20 min >20 min
Odpornos¢ na powolng propagacje

peknieé (9.2 bar; 80°C) =165 h 1000 h 8760 h
Zalecany montaz Z podsypka piaskowg Z podsypka piaskowg bez podsypki piaskowej

www.ttplast.com
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RURY POLIETYLENOWE - CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

1. RURY DO BUDOWY SIECI WODOCIAGOWYCH:

Rury wykonywane s3 z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD typu: PE80, PE100 i PE100-RC
Rury wykonywane sg w wariantach:

a. jednowarstwowe (z materiatow: PE8O, PE100, PE100-RC)

b. dwuwarstwowe (z materiatow: PE100 ; PE100-RC ; PE100/PE100-RC)

c. trojwarstwowe (z materiatdw: PE100 ; PE100-RC ; PE100-RC/PE100/PE100-RC)
Rury przeznaczone do:

- ci$nieniowego przesytania wody

- przesyfania wody przeznaczonej do spozycia

- przesytania wody przed jej uzdatnieniem

- przesytania wody do innych celéw

- hydrotransportu

- innych celéw

2. RURY DO BUDOWY SIECI KANALIZACYJNYCH:

Rury wykonywane sg z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD typu: PE100 i PE100-RC
Rury wykonywane sg w wariantach:

a. jednowarstwowe (z materiatéw: PE100, PE100-RC)

b. dwuwarstwowe (z materiatéw: PE100 ; PE100-RC ; PE100/PE100-RC)

c. trojwarstwowe (z materiatdw: PE100 ; PE100-RC ; PE100-RC/PE100/PE100-RC)
Rury przeznaczone do:

- budowy kanalizacji bytowo-gospodarczej

- budowy kanalizacji deszczowej

- budowy kanalizacji podcisnieniowe;

- budowy kanalizacji sanitarnej

- budowy kanalizacji ogéinosptawne;

- odwadniania mostéw i wiaduktéw

- hydrotransportu

- grawitacyjnego przesytu sciekéw

- cinieniowego i podcidnieniowego odwadniania i kanalizacji w gruncie

- innych celéw

3. RURY DO BUDOWY SIECI GAZOWYCH:
Rury wykonywane sg z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD typu: PE100 i PE100-RC
Rury wykonywane sg w wariantach:
a. jednowarstwowe (z materiatéw: PE100)
b. dwuwarstwowe (z materiatéw: PE100-RC)
Rury przeznaczone do:
- budowy instalaciji sieci gazowych
- przesyfania paliw gazowych
- innych celéw

www.ttplast.com
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4. RURY DO BUDOWY SIECI NAWADNIAJACYCH:
Rury wykonywane sg z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD
Rury wykonywane sg w wariancie: jednowarstwowe (z materiatu: PE-HD)
Rury przeznaczone do:
- nawadniania pdl uprawnych
- nawadniania skweréw
- nawadniania sadéw
- nawadniania ogrodéw
- nawadniania szklarni

5. RURY DO BUDOWY SYSTEMOW DRENARSKICH:
Rury wykonywane sg z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD
Konstrukcja rur jest dwuwarstwowa, zewnetrzna Scianka jest karbowana a wewnetrzna gladka
Rury w zaleznosci od typu sg perforowane w czeéci lub catosci:
- TP = w pefni sgczace (perforacja na petnym obwodzie 360°)
- LP = czesciowo sgczace (perforacja w gornej czesci rury 220°)
- MP = sgczgco-przeptywowe (perforacja w gérnej czesci rury 105°)
- UP (bez perforacii)
Rury przeznaczone do odwadniania:
- drég publicznych, autostrad i innych
- torowisk
- lotnisk
- parkingdéw, placéw manewrowych
- terendw przemystowych, placéw magazynowych
- wysypisk Smieci
- pol uprawnych i innych

6. RURY DO BUDOWY SYSTEMOW GWC:
Rury wykonywane sg z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD
Rury wykonywane sg w wariantach:
A: Rury gtadkie
° dwuwarstwowe (z materiatéw: HDPE na zewnatrz, HDPE z dodatkiem $rodka antybakteryjnego wewnatrz)
° na zyczenie klienta w innych wariantach (jedno-, dwu- lub tréjwarstwowe)
B: Rury karbowane
° dwuwarstwowe (z materiatéw: HDPE na zewnatrz, HDPE z dodatkiem $rodka antybakteryjnego wewnatrz)
Rury przeznaczone do:
- budowy Gruntowych Wymiennikéw Ciepta: Rurowych, Zwirowych i Grzebieniowych

7. RURY DO BUDOWY SYSTEMOW POMP CIEPLA:
Rury wykonywane s3 z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD typu: PE100 i PE100-RC
Rury wykonywane sg w wariantach:
a. jednowarstwowe (z materiatéw: PE100, PE100-RC)
Przeznaczenie:
- do transportu glikolu
- do budowy kolektorow gruntowych podziemnych instalacji do pomp ciepta
- do innych celéw

www.ttplast.com
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ZALETY STOSOWANIA RUR Z POLIETYLENU:
- Wysoka trwatos¢ i szczelno$¢ potaczen
- Wysoka odpornos¢ chemiczna na wiekszos$¢ zwigzkéw chemicznych
- Stata przepustowosc
- Duza elastycznos$é, umozliwiajgca zmiane kierunku
- Niski ciezar wiasciwy (w poréwnaniu ze stalg, zeliwem)
- Odpornos¢ na korozjg
- Redukcja pofaczen ze wzgledu na dtugos$¢ odcinkdw (od 12 do 200 mb)
- Odpornos¢ temperaturowa
- Bezawaryjnos¢ rurociggu
- Mozliwos$¢ tgczenia rur za pomocg zgrzewu doczotowego i elektrooporowego lub ztgczkami mechanicznymi / zaciskowy-
mi (w zaleznosci od Srednicy)
- Mozliwos¢ tgczenia rur PE z rurociggami wykonanymi z innych materiatdw dzigki zastosowaniu ksztattek kotnierzowych,
ksztattek przejéciowych PE/stal lub innych odpowiednich tgcznikéw mechanicznych

Znakowanie

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
WODA = TTPLAST = TARGOWISKO476 = KDWU = PE100 = SDR17 = PN10 = 11066 = 17.0216 = 1352 = PN-EN

. przeznaczenie

. hazwa producenta/ znak towaru

. adres firmy

KDWU

. materiat (Klasa PE)

. szereg wymiarowy (stosunek srednicy nominalnej rury do grubosci scianki)
. ci$nienie nominalne PN / MOP

. Srednica zewnetrzna / grubo$c¢ Scianki
. data produkcii (dzien, miesigc, rok)

. godzina produkciji

.norma PN-EN...

. licznik metréw

1
2
3
4.
5
6
7
8

—_
N -+ O

www.ttplast.com
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Rury do budowy sieci wodociagowych i kanalizacyjnych

Wykonane z surowca PE 80 Wykonane z surowca PE 100

a. rury jednowarstwowe: niebieskie, czarne a. rury jednowarstwowe: niebieskie, czarne lub czarne
lub czarne z kolorowym paskiem z kolorowym paskiem
b. rury dwuwarstwowe: warstwa zewnetrzna niebieska,
warstwa wewnetrzna czarna
c. rury tréjwarstwowe: obie warstwy skrajne zewnetrzne
niebieskie, warstwa wewnetrzna czarma

Wykonane z surowca PE 100-RC Wykonane z surowcéw PE 100-RC / PE 100

a. rury jednowarstwowe: niebieskie, czarne lub czarne a. rury dwuwarstwowe: warstwa zewnetrzna niebieska (ok. 10%)
z kolorowym paskiem wykonana z surowca PE 100-RC, warstwa wewnetrzna czarna
b. rury dwuwarstwowe: warstwa zewnetrzna niebieska, (ok. 90%) wykonana z surowca PE 100
warstwa wewnetrzna czarna b. rury tréjwarstwowe: obie warstwy skrajne zewnetrzne niebieskie
c. rury tréjwarstwowe: obie warstwy skrajne zewnetrzne (kazda po ok. 10%) wykonane z surowca PE 100-RC, warstwa
niebieskie, warstwa wewnetrzna czarna wewnetrzna czarna (ok. 80%) wykonana z surowca PE 100

Rury do budowy sieci gazowych

Wykonane z surowca PE 100 Wykonane z surowcéw PE 100-RC / PE 100-RC

............................................................. -5 5
\
\ /
a. rury jednowarstwowe: zétte lub a. rury dwuwarstwowe: warstwa zewnetrzna zétta lub
pomaranczowe pomaranczowa (ok. 10%) wykonana z surowca PE 100-RC,
warstwa wewnetrzna czarna (ok. 90%) wykonana z surowca

PE 100-RC

www.ttplast.com
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Metody taczenia

« ksztattki zaciskowe

* tgczniki kotierzowe

e zgrzewanie doczofowe

e zgrzewanie elektrooporowe

Podstawowe kolory, w zaleznosci od zastosowania

« niebieski, granatowy, czarny z niebieskimi paskami - rury wodociggowe o $rednicy od 20 do 630 mm do transportu wody pitnej,
uktadane w gruncie

e czary, zielony, czarny z brgzowymi paskami - rury do kanalizacji bezci$nieniowej, kanalizacji ci$nieniowej, kanalizacji
podcisnieniowej w gruncie i nad gruntem

* 70lty, pomaranczowy - rury do sieci gazowych

Mozliwos$¢ wykonania rur w innym kolorze lub innym kolorze paska, w zaleznosci od specyfiki zastosowania - na zamowienie.

Tabela 1

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody oraz do cisnieniowej kanalizaciji
deszczowej i sanitarnej - Polietylen (PE)

Srednia $rednica zewnetrzna i odchytka okragtosci wg PN-EN 12201-2+A1:2013-12

S S | S Wymiary w milimetrach

Srednica zewnetrzna Maksymalna

Rozmiar nominalny | Nominalna $rednica odchvika okragtosc

16,3 1,2
20 20 20 20,3 1,2
25 25 25 25,3 1,2
32 32 32 32,3 1,3
40 40 40 40,4 1,4
50 50 50 50,4 1,4
63 63 63 63,4 1,5
75 75 75 75,5 1,6
90 90 90 90,6 1,8
110 110 110 110,7 2,2
125 125 125 125,8 2,5
140 140 140 140,9 2,8
160 160 160 161,0 3,2
180 180 180 181,1 3,6
200 200 200 201,2 4,0
225 225 225 226,4 45
250 250 250 251,5 5,0
280 280 280 281,7 9,8
315 315 315 316,9 11,1
355 355 355 357,2 12,5
400 400 400 402,4 14,0
450 450 450 452,7 15,6
500 500 500 503,0 17,5
560 560 560 563,4 19,6
630 630 630 633,8 22,1

www.ttplast.com
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Tabela 2

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody oraz do cisnieniowej kanalizaciji
deszczowej i sanitarnej - Polietylen (PE)

Grubosé scianek wg PN-EN 12201-2+A1:2013-12

Wymiary w milimetrach

Nominalne ci$nienie PN2 w bar

SDR 6 SDR 7,4 SDR 9 SDR 11 SDR 13,6 SDR 17
S25 S3.2 S S5 S 6,3 S8

PE 80 PN 25 PN 20 PN 16 PN 12,5 PN 10 PN 8
PE 100 : PN 25 PN 20 PN 16 PN 12,5 PN 10
Nom. rozmiar DN/OD Grubo$¢ Scianki ®

emin emax emin emax emin emax emin emax emin emax emin emax
16 3,0° 3,4 2,3° 2,7 2,0° 2,3 = = > = = =
20 3,4 3,9 3,0° 3,4 2,3 2,7 2,0° 2,3 > = = =
25 4,2 4,8 3,5 4,0 3,0° 3,4 2,3 2,7 2,0° 2,3 = =
32 5,4 6,1 4,4 5,0 3,6 4,1 3,0° 3,4 2,4 2,8 2,0° 2,3
40 6,7 7,5 5,5 6,2 4,5 5,1 3,7 4,2 3,0 3,5 24 2,8
50 8,3 9,3 6,9 7,7 5,6 6,3 4,6 5.2 3,7 4,2 3,0 3,4
63 10,5 11,7 8,6 9,6 7,1 8,0 5,8 6,5 4,7 5,3 3,8 4,3
75 12,5 13,9 10,3 11,5 8,4 9,4 6,8 7,6 5,6 6,3 4,5 5,1
90 15,0 16,7 12,3 13,7 10,1 11,3 8,2 9,2 6,7 7,5 5,4 6,1
110 18,3 20,3 15,1 16,8 12,3 13,7 10 11,1 8,1 9,1 6,6 7,4
125 20,8 23,0 17,1 19,0 14,0 15,6 11,4 12,7 9,2 10,3 7,4 8,3
140 23,3 25,8 19,2 21,3 15,7 17,4 12,7 14,1 10,3 11,5 8,3 9,3
160 26,6 294 21,9 24,2 17,9 19,8 14,6 16,2 11,8 13,1 9,5 10,6
180 29,9 33,0 24,6 27,2 20,1 22,3 16,4 18,2 13,3 14,8 10,7 11,9
200 33,2 36,7 27,4 30,3 22,4 24,8 18,2 20,2 14,7 16,3 11,9 13,2
225 37,4 41,3 30,8 34,0 25,2 27,9 20,5 22,7 16,6 18,4 13,4 14,9
250 41,5 45,8 34,2 37,8 27,9 30,8 22,7 25,1 18,4 20,4 14,8 16,4
280 46,5 51,3 38,3 42,3 31,3 34,6 25,4 28,1 20,6 228 16,6 18,4
315 52,3 57,7 43,1 47,6 35,2 38,9 28,6 31,6 23,2 25,7 18,7 20,7
355 59,0 65,0 48,5 53,5 39,7 43,8 32,2 35,6 26,1 28,9 21,1 23,4
400 === === 54,7 60,3 44,7 49,3 36,3 40,1 29,4 32,5 23,7 26,2
450 === === 61,5 67,8 50,3 55,5 40,9 45,1 33,1 36,6 26,7 29,5
500 55,8 61,5 45,4 50,1 36,8 40,6 29,7 32,8
560 == == =0 62,5 68,9 50,8 56,0 41,2 45,5 33,2 36,7
630 70,3 77,5 57,2 63,1 46,3 51,1 37,4 41,3

@ Wartosci PN bazujg na C=1,25

b Tolerancja zgodnie z klasa V P-N-ISO 11922-1:2013-12 [7]

¢ Obliczona wartos¢ e, (PN-ISO 4065:2008[5]) jest zaokrgglona do najblizszej wartosci 2,0, 2,3 lub 3,0.
Ma to na celu spetnienie okreslonych wymogdw krajowych

Sztywnos¢é obwodowa rur

Poczatkowa sztywnosé obwodowa SN [kN/m?]

Modut Young’a E [MPa] SDR 11 SDR 13,6 SDR 17
700 58,3 29,2 14,2
800 66,7 33,3 16,3
1000 83,3 41,7 20,3
1100 91,7 45,8 22,4

www.ttplast.com
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Tabela 2

Grubos¢ scianek (ciag dalszy)

Wymiary w milimetrach

Seria rur

SDR 21 SDR 26 SDR 33 SDR 41
S 10 S125 S 16 S 20

Nominalne ci$nienie PN2 w bar

PE 80 PN 6 PN 5 PN 4 PN 3,2
PE 100 PN 8 PN 6 PN 5 PN 4
Nom. rozmiar DN/OD Grubos¢ Scianki ©

emin emax emin emax emin emax emin emax
16 : - : - - - - -
20 - - - - - - : -
25 - - - - - - - -
32 - - - - - - - -
40 2,0° 2,3 - - - - - -
50 2,4 2,8 2,0 2,3 - - o -
63 3,0 3,4 2,5 2,9 - - - -
75 3,6 4,1 2,9 3,3 - - - -
90 43 49 35 4,0 - - - -
110 5,3 6,0 4,2 4,8 - - = -
125 6,0 6,7 4,8 5,4 - - - -
140 6,7 75 54 6,1 - - - -
160 7.7 8,6 6,2 7,0 - - - -
180 8,6 9,6 6,9 7,7 = - B, .
200 9,6 10,7 7,7 8,6 = - = -
225 10,8 12,0 8,6 9,6 - - - -
250 11,9 13,2 9,6 10,7 - - - -
280 13,4 14,9 10,7 11,9
Bill5) 15,0 16,6 12,1 185 9,7 10,8 7,7 8,6
355 16,9 18,7 13,6 15,1 10,9 12,1 8,7 9,7
400 19,1 21,2 15,3 17,0 12,3 13,7 9,8 10,9
450 21,5 23,8 17,2 19,1 13,8 15,3 11,0x 12,2
500 23,9 26,4 19,1 21,2 18,8 17,0 12,3 13,7
560 26,7 29,5 21,4 23,7 17,2 19,1 13,7 15,2
630 30,0 33,1 24,1 26,7 19,3 21,4 15,4 17,1

@ Wartosci PN bazujg na C=1,25

b Tolerancja zgodnie z klasa V P-N-ISO 11922-1:2013-12 [7]

¢ Obliczona warto$¢ emin(PN-1ISO 4065:2008[5]) jest zaokraglona do najblizszej wartosci 2,0, 2,3 lub 3,0.
Ma to na celu spetnienie okreslonych wymogdw krajowych

Promienie giecia rur polietylenowych

>20°C 20xD
>10°C 35xD
>0°C 50x D

www.ttplast.com
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Tabela 3
Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych - Polietylen (PE)

Srednia $rednica zewnetrzna i odchytka okragtosci wg PN-EN 1555-2:2012

is is is Wymiary w milimetrach

Srednia $rednica zewnetrzna @ Maksymalna odchytka

Rozmiar nominalny | Nominalna Srednica okragtosci
16

16,3
20 20,3
25 25 25 25,3
32 32 32 32,3
40 40 40 40,4
50 50 50 50,4
63 63 63 63,4
75 75 75 75,5
90 90 90 90,6
110 110 110 110,7
125 125 125 125,8
140 140 140 140,9
160 160 160 161,0
180 180 180 181,1
200 200 200 201,2
225 225 225 226,4
250 250 250 251,5
280 280 280 2817
315 315 315 316,9 11,1
355 355 355 357,2 12,5
400 400 400 402,4 14,0
450 450 450 452,7 15,6
500 500 500 503,0 17,5
560 560 560 563,4 19,6
630 630 630 633,8 22,1

www.ttplast.com
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Tabela 4
Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw bazowych - Polietylen (PE)

Minimalne grubosci scianki rur o SDR 17,6, SDR 17, SDR 11 wg PN-EN 1555-2:2012

is is Wymiary w milimetrach

Minimalna grubos¢ scianki e 2

rowmiar nominany  f Minimanagruboscsoanke,:
DN/OD SDR 17,6 ° SDR 17 SDR 11

16 2,3° 2,3° 3,0°
20 2,3° 2,3° 3,0°
25 2,3° 2,3° 3,0°
32 2,3° 2,3° 3,0
40 2,3 2,4 3,7
50 2,9 3,0 4,6
63 3,6 3,8 5,8
75 4,3 4,5 6,8
90 52 5,4 8,2
110 6,3 6,6 10,0
125 7,1 7,4 11,4
140 8,0 8,3 12,7
160 9,1 9,5 14,6
180 10,3 10,7 16,4
200 11,4 11,9 18,2
225 12,8 13,4 20,5
250 14,2 14,8 22,7
280 15,9 16,6 25,4
315 17,9 18,7 28,6
355 20,2 21,1 32,3
400 22,8 23,7 36,3
450 25,6 26,7 40,9
500 28,4 29,7 45,4
560 31,9 33,2 50,8
630 35,8 37,4 57,2

: emin =en
b Szereg SDR 17,6 zostanie usuniety przy kolejnej nowelizacji niniejszej normy
¢ Obliczone wartosci e, zostaty zaokrgglone odpowiednio do 2,3 mm dla SDR 17,6 i SDR 17 oraz 3,0 mm dla SDR 11

n

www.ttplast.com
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Rury do instalacji sieci wodociggowych - PE 80

Kod celny

@ Zastosowanie:

4 .

Cisnienie nominalne (PN):
Q zewn. [mm] - zwoje:
Diugos¢ zwojow [m]:

S
Al

Rury do instalacji sieci wodociggowych - PE 80

PN-EN 12201-2+A1:2013-12
ATEST HIGIENICZNY

22.21.21.0

3917 21 10

- ciSnieniowy przesyt wody

- przesyt wody przeznaczonej do spozycia
- przesyt wody przed jej uzdatnieniem

- przesyt wody do innych celéw

- hydrotransport
- do innych celow

PE 80

PN 10 (SDR 13,6); PN 12,5 (SDR 11)
SN 40 (SDR 13,6); SN 80 (SDR 11)
niebieski

20, 25, 32, 40, 50, 63, 75

100, 150, 200

*mozliwo$¢ wykonania rury w innym kolorze i/lub z innym kolorem paska

*mozliwos¢ wykonania rury o innej dtugosci

www.ttplast.com

TPLASTsA
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T'|=.) LASTS.A. Rury do instalacji sieci wodociggowych - PE 80 17

Rury do instalacji sieci wodociggowych - PE 80

Jednowarstwowe (niebieskie)

S P _ . opakowanie
20 2,0 200

11270 2800
25 2,0 11276 23 11271 200 1200
N 32 2,4 11277 3,0 11272 200 1400
g 40 3,0 11278a 37 11273a 150 900
N 50 3,7 11279a 46 11274a 100 100
63 47 11280 5,8 11300 100 100
75 5,6 11299 6,8 12137 100 100

www.ttplast.com
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18 Rury do instalacji sieci wodociggowych - PE 100 T'r.) LASTS.A.

Rury do instalacji sieci wodociggowych - PE 100

Dokumenty odniesienia: PN-EN 12201-2+A1:2013-12
ATEST HIGIENICZNY
» I =
Kod celny: 391721 10

@ Zastosowanie:

- ciSnieniowy przesyt wody

- przesyt wody przeznaczonej do spozycia
- przesyt wody przed jej uzdatnieniem

- przesyt wody do innych celéw

- hydrotransport

- do innych celow

o e
(SR X )H PN 10 (SDR 17); PN 16 (SDR 11)

SN 80 (SDR 11); SN 20 (SDR 17)

- 20-75: kolor niebieski
(==e) - 90-630: kolor czarny z niebieskimi paskami

Q zewn. [mm] - zwoje: 20; 25; 32; 40; 50; 63; 75; 90; 110

8 zewn. [mm] - sztangi: 90; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225; 250; 280; 315; 355; 400; 450; 500; 560; 630

A Ditugos$é zwojow [m]: 50; 100; 150; 200
Diugos¢ sztangi [m]: 12

*mozliwosc wykonania rury w innym kolorze i/lub z innym kolorem paska
*mozliwosc wykonania rury o innej dtugosci

" Lo

<

www.ttplast.com
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Rury do instalacji sieci wodociggowych - PE 100 19

Rury jednowarstwowe do instalacji sieci wodociggowych - PE 100

Jednowarstwowe (niebieskie lub czarne z niebieskimi paskami)
I T T

-
20 2,0

25
32
40
50
63
75
90
110
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450**
500**
560**
630"

ZWOJE

SZTANGI

2,0
2,4
3,0
3,8
4,5
54
6,6
54
6,6
7,4
8,3
915
10,7
11,9
13,4
14,8
16,6
18,7
21,1
23,7
26,7
29,7
33,2
37,4

** Planowana produkcja Il kwartat 2021.

11200
11589
11593
11204
11205
11206
11207
11208
11209
11210
11211

11212
11213
11214
11215
11216
12029
12030
12031
12032
12033
12034
12035
12036

2,3
3,0
3,7
4,6
5,8
6,8
8,2
10,0
8,2
10,0
11,4
12,7
14,6
16,4
18,2
20,5
22,7
25,4
28,6
32,2
36,3
40,9
45,4
50,8
57,2

nr kat.

11217
11218
11219
11588
12127
11222
11223
11224
11226
11227
11228
11229
11230
11231

11232
11233
11234
11235
12037
12038
12039
12040
12041
12042
12043
12044

dt. zwoju/
sztangi
200

200
200
150
100
100
100
50
50
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

zbiorcze
2800
1200
1400
900
100
100
100
50
50
32/384
26/312
38/456
38/456
20/240
17/204
14/168
11/132
11/132
4/48
3/36
3/36
3/36
2/24
2/24
2/24
2/24

www.ttplast.com
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20 Rury do instalacji sieci wodociggowych - PE 100-RC T'|=.) LASTS.A.

Rury do instalacji sieci wodociaggowych PE 100-RC:
TT-RC-typ 1, TT-RC -typ 2, TT-RC - typ 3

Dokumenty odniesienia: PN-EN 12201-2+A1:2013-12
ATEST HIGIENICZNY, KRAJOWA OCENA TECHNICZNA ITB

22.21.21.0

Kod celny: 391721 10

N

- ciSnieniowy przesyt wody

- przesyt wody przeznaczonej do spozycia
- przesyt wody przed jej uzdatnieniem

- przesyt wody do innych celéw

- hydrotransport

- do innych celow

Materiat: PE 100-RC

@ Zastosowanie:

T ET I TN T L E NN E PN 10 (SDR 17); PN 16 (SDR 11)

1@ &

SN 80 (SDR 11); SN 20 (SDR 17)

- czarny z niebieskimi paskami
- niebieski na zewnatrz, czarny wewnatrz
- niebieski na zewnatrz i wewnatrz, czarny w srodku

Q zewn. [mm] - zwoje: 20; 25; 32; 40; 50; 63; 75; 90; 110

2\

8 zewn. [mm] - sztangi: 90; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225; 250; 280; 315; 355; 400; 450; 500; 560; 630

N

Ditugos$é zwojow [m]: 50; 100; 150; 200

Diugos¢ sztangi [m]: 12

*mozliwo$¢ wykonania rury w innym kolorze i/lub z innym kolorem paska
*mozliwo$¢ wykonania rury o innej dtugosci

www.ttplast.com




T'|=.) LASTS.A.® Rury do instalacji sieci wodociggowych - PE 100-RC 21
*Rury do instalacji sieci wodociagowych - PE 100-RC - TT-RC - typ 1

Jednowarstwowe (czarne z niebieskimi paskami)

S R dt. zwoju/ | opakowanie
- nrkat. sztangi
20 2,0

11236 200 2 800
25 2,3 11237 200 1200
32 2,0 11254 3,0 11238 200 1400
" 40 2,4 11255 3,7 12128 150 900
g 50 3,0 11256 46 12129 100 100
N 63 3,8 11257 5,8 11241 100 100
75 45 11258 6,8 11242 100 100
90 5,4 11259 8,2 11243 50 50
110 6,6 11260 10,0 11244 50 50
90 5,4 11261 8,2 11245 12 32/384
110 6,6 11262 10,0 11246 12 26/312
125 7.4 11263 11,4 11247 12 38/456
140 8,3 11264 12,7 11248 12 38/456
160 9,5 11265 14,6 11249 12 20/240
180 10,7 11266 16,4 11250 12 17/204
200 11,9 11267 18,2 11251 12 14/168
5 225 13,4 11268 20,5 11252 12 11/132
g 250 14,8 11269 22,7 11253 12 11/132
& 280 16,6 12045 25,4 12053 12 4/48
315 18,7 12046 28,6 12054 12 3/36
355 21,1 12047 32,2 12055 12 3/36
400 23,7 12048 36,3 12056 12 3/36
450" 26,7 12049 40,9 12057 12 2124
500 29,7 12050 45,4 12058 12 2/24
560 33,2 12051 50,8 12059 12 2/24
630 37,1 12052 57,2 12060 12 2124

* Towar niemagazynowy.
** Planowana produkcja Il kwartat 2021.

www.ttplast.com



22 Rury do instalacji sieci wodociggowych - PE 100-RC T'r.) LASTS.A.®
Rury do instalacji sieci wodociagowych - PE 100-RC - TT-RC - typ 2

Dwuwarstwowe (warstwa zewnetrzna niebieska, warstwa wewnetrzna czarna)

S R dt. zwoju/ | opakowanie
- nrkat. sztangi
20 2,0

11430 200 2 800
25 2,3 11431 200 1200
32 2,0 11387 3,0 11432 200 1400
" 40 2,4 11591 3,7 11590 150 900
g 50 3,0 12130 46 12131 100 100
N 63 3,8 11390 5,8 11435 100 100
75 45 11391 6,8 11436 100 100
90 5,4 11392 8,2 11437 50 50
110 66 11393 10,0 11438 50 50
90 5,4 11403 8,2 11448 12 32/384
110 6,6 11404 10,0 11449 12 26/312
125 7.4 11405 11,4 11450 12 38/456
140 8,3 11406 12,7 11451 12 38/456
160 9,5 11407 14,6 11452 12 20/240
180 10,7 11408 16,4 11453 12 17/204
200 11,9 11409 18,2 11454 12 14/168
5 225 13,4 11410 20,5 11455 12 11/132
g 250 14,8 11411 22,7 11456 12 11/132
& 280 16,6 12061 25,4 12069 12 4/48
315 18,7 12062 28,6 12070 12 3/36
355 21,1 12063 32,2 12071 12 3/36
400 23,7 12064 36,3 12072 12 3/36
450" 26,7 12065 40,9 12073 12 2124
500 29,7 12066 45,4 12074 12 2/24
560 33,2 12067 50,8 12075 12 2/24
630 37,1 12068 57,2 12076 12 2124

** Planowana produkcja Il kwartat 2021.

www.ttplast.com



T'|=.) LASTS.A.® Rury do instalacji sieci wodociggowych - PE 100-RC 23
*Rury do instalacji sieci wodociagowych PE 100-RC - TT-RC - typ 3

Tréjwarstwowe (obie warstwy zewnetrzne niebieskie, Srodkowa czarna)

L 1 .| opakowanie
90 5,4 8,2 12

11412 11457 32/384
110 6,6 11413 10,0 11458 12 26/312
125 7,4 11414 11,4 11459 12 38/456
140 8,3 11415 12,7 11460 12 38/456
160 95 11416 14,6 11461 12 20/240
180 10,7 11417 16,4 11462 12 17/204
200 11,9 11418 18,2 11463 12 14/168
& 225 13,4 11419 20,5 11464 12 11/132
|<zj 250 14,8 11420 22,7 11465 12 11/132
& 280 16,6 12077 25,4 12085 12 4/48
315 18,7 12078 28,6 12086 12 3/36
355 21,1 12079 32,2 12087 12 3/36
400 23,7 12080 36,3 12088 12 3/36
450** 26,7 12081 40,9 12089 12 2/24
500** 29,7 12082 45,4 12090 12 2/24
560** 33,2 12083 50,8 12091 12 2/24
630" 37,1 12084 57,2 12092 12 2/24

* Towar niemagazynowy.
** Planowana produkcja Il kwartat 2021.

www.ttplast.com
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24 Rury do instalacji wodociggowych - PE 100-RC / PE 100 T-r.) LASTS.A.

Rury do instalacji wodociagowych - PE 100-RC / PE 100 - TT-RC - typ 2

Dokumenty odniesienia: PN-EN 12201-2+A1:2013-12
ATEST HIGIENICZNY, KRAJOWA OCENA TECHNICZNA ITB

22.21.21.0

& Kod celny: 391721 10

@ Zastosowanie: - ci$nieniowy przesyt wody
- przesyt wody przeznaczonej do spozycia
- przesyt wody przed jej uzdatnieniem
- przesyt wody do innych celéw
- hydrotransport
- do innych celow

g Materiat: PE 100-RC (okoto 10% warstwy zewnetrznej), PE 100 (okoto 90% warstwy
wewnetrznej)

’ Cisnienie nominalne (PN): PN 10 (SDR 17); PN 16 (SDR 11)

_ niebieski na zewnatrz, czarny wewnatrz
(_ooo)

Q zewn. [mm] - sztangi: 90; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225; 250; 280; 315; 355; 400; 450; 500; 560; 630

Diugos¢ sztangi [m]: 12

*mozliwo$¢ wykonania rury w innym kolorze lub i / z innym kolorem paska
*mozliwo$¢ wykonania rury o innej dtugosci

*mozliwos¢ wykonania rur w innym stosunku % poszczegolnych warstw
*mozliwos$¢ wykonania rury 3-warstwowej

N

" Lo

-
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T'|=.) LASTS.A. Rury do instalacji wodociggowych - PE 100-RC / PE 100 25

Rury do instalacji wodociagowych - PE 100-RC / PE 100 - TT-RC - typ 2

Dwuwarstwowe (warstwa zewnetrzna PE100-RC niebieska, wewnetrzna PE 100 czarna)
I T T

L 1 .| opakowanie
90 5,4 8,2 12

11466 11475 32/384
110 6,6 11467 10,0 11476 12 26/312
125 7,4 11468 11,4 11477 12 38/456
140 8,3 11469 12,7 11478 12 38/456
160 95 11470 14,6 11479 12 20/240
180 10,7 11471 16,4 11480 12 17/204
200 11,9 11472 18,2 11481 12 14/168
& 225 13,4 11473 20,5 11482 12 11/132
|<zj 250 14,8 11474 22,7 11483 12 11/132
& 280 16,6 12109 25,4 12117 12 4/48
315 18,7 12110 28,6 12118 12 3/36
355 21,1 12111 32,2 12119 12 3/36
400 23,7 12112 36,3 12120 12 3/36
450** 26,7 12113 40,9 12121 12 2/24
500** 29,7 12114 45,4 12122 12 2/24
560** 33,2 12115 50,8 12123 12 2/24
630" 37,1 12116 57,2 12124 12 2/24

** Planowana produkcja Il kwartat 2021.

www.ttplast.com
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26 Rury do instalaciji sieci kanalizacyjnych - PE 100 T-r.) LASTS.A.

*Rury do instalaciji sieci kanalizacyjnych - PE 100

Dokumenty odniesienia: PN-EN 12201-2+A1:2013-12
22.21.21.0

"@ Kod celny: 391721 10

@ Zastosowanie: - budowa kanalizacji bytowo-gospodarczej
- budowa kanalizacji deszczowe;j

- budowa kanalizacji podcisnieniowe;j
- budowa kanalizacji sanitarnej

- budowa kanalizacji ogélnosptawnej
- odwadnianie mostow i wiaduktow

- hydrotransport

- inne cele

Materiat: PE100
Cisnienie nominalne (PN): PN 16 (SDR 11); PN 10 (SDR 17); PN 6 (SDR 26)

SN 80 (SDR 11); SN 20 (SDR 17) ; SN 5 (SDR 26)

L - czarny z brgzowymi paskami
WLy - czarny

8 zewn. [mm] - zwoje: 20; 25; 32; 40; 50; 63; 75; 90; 110

8 zewn. [mm] - sztangi: 90; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225; 250; 280; 315; 355; 400; 450; 500; 560; 630
A Dtugosé zwojow [m]: 50; 100; 150; 200

Diugos¢ sztangi [m]: 12

*mozliwos$¢ wykonania rury w innym kolorze lub i / z innym kolorem paska
*mozliwos¢ wykonania rury o innej dtugosci zwoju

D
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T'|=.) LASTS.A. Rury do instalacji sieci kanalizacyjnych - PE 100 27

*Rury do instalaciji sieci kanalizacyjnych - PE 100

Jednowarstwowe (czarne lub czarne z brazowymi paskami)

Q A A4 A dt. zwoju/ | opakowanie
zewn. | gr. Scianki | nrkat. | gr. Scianki | nrkat. | gr. Scianki | nr kat. sztangi zbiorcze
20 2,0

11317 200 2 800
25 2,3 11318 200 1200
32 2,0 11301 3,0 11319 200 1400
. 40 2.4 11302 3,7 11320 150 900
g 50 3,0 11303 46 11321 100 100
N 63 38 11304 5,8 11322 100 100
75 45 11305 6,8 11323 100 100
90 5,4 11306 8,2 11324 50 50
110 6,6 11307 10,0 11325 50 50
9 35 11335 5,4 11308 8,2 11326 12 32/384
110 4,2 11336 6,6 11309 10,0 11327 12 26/312
125 4,8 11337 7.4 11310 11,4 11328 12 38/456
140 5,4 11338 8,3 11311 12,7 11329 12 38/456
160 6,2 11339 9,5 11312 14,6 11330 12 20/240
180 6,9 11340 10,7 11313 16,4 11331 12 17/204
200 7.7 11341 11,9 11314 18,2 11332 12 14/168
5 225 8,6 11342 13.4 11315 20,5 11333 12 11/132
2 250 9,6 11343 14,8 11316 22,7 11334 12 11/132
& 280 10,7 12152 16,6 12160 25,4 12168 12 4/48
315 12,1 12153 | 187 12161 28,6 12169 12 3/36
355 13,6 12154 | 21,1 12162 32,2 12170 12 3/36
400 15,3 12155 | 237 12163 36,3 12171 12 3/36
450" 17,2 12156 | 26,7 12164 40,9 12172 12 2/24
500** 19,1 12157 | 297 12165 45,4 12173 12 2/24
560~ 214 12158 | @32 12166 50,8 12174 12 2024
630~ 24,1 12159 37,1 12167 57,2 12175 12 2/24

* Towar niemagazynowy.
** Planowana produkcja Il kwartat 2021.

www.ttplast.com
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28 Rury do instalacji sieci kanalizacyjnych - PE 100-RC T-r.) LASTS.A.

*Rury do instalaciji sieci kanalizacyjnych - PE 100-RC
TT-RC-typ 1, TT-RC -typ 2, TT-RC - typ 3

Dokumenty odniesienia: PN-EN 12201-2+A1:2013-12, KRAJOWA OCENA TECHNICZNA ITB
22.21.21.0

"@ Kod celny: 391721 10

@ Zastosowanie: - budowa kanalizacji bytowo-gospodarczej
- budowa kanalizacji deszczowe;j

- budowa kanalizacji podcisnieniowe;j
- budowa kanalizacji sanitarnej

- budowa kanalizacji ogélnosptawnej
- odwadnianie mostow i wiaduktow

- hydrotransport

- inne cele

Materiat: PE 100-RC

D
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Cisnienie nominalne (PN): PN 16 (SDR 11); PN 10 (SDR 17)
SN 80 (SDR 11); SN 20 (SDR 17)

- czarny lub czarny z brazowymi paskami
- zielony na zewnatrz, czarny wewnatrz
- zielony na zewnatrz i wewnatrz, czarny w srodku

8 zewn. [mm] - zwoje: 20; 25; 32; 40; 50; 63; 75; 90; 110

B

8 zewn. [mm] - sztangi: 90; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225; 250; 280; 315; 355; 400; 450; 500; 560; 630

N

Dtugosé zwojow [m]: 50; 100; 150; 200
Diugos¢ sztangi [m]: 12

*mozliwos$¢ wykonania rury w innym kolorze lub i / z innym kolorem paska
*mozliwos¢ wykonania rury o inne dtugosci zwoju

*mozliwos¢ wykonania rur w innym stosunku % poszczegdlnych warstw
*mozliwos¢ wykonania rury 3-warstwowej

*mozliwos¢ wykonania rury w innym SDR na zamodwienie

g

www.ttplast.com
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Rury do instalaciji sieci kanalizacyjnych - PE 100-RC 29

*Rury do instalaciji sieci kanalizacyjnych - PE 100-RC - TT-RC - typ 1

25
32
40
50
63
75
90
110
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315
355
400
450**
500**
560**
630"

ZWOJE

SZTANGI

* Towar niemagazynowy.

Jednowarstwowe (czarne z brgzowymi paskami)

2,0
2,4
3,0
3,8
4,5
54
6,6
54
6,6
7,4
8,3
915
10,7
11,9
13,4
14,8
16,6
18,7
21,1
23,7
26,7
29,7
33,2
37,1

** Planowana produkcja Il kwartat 2021.

11484
11485
11486
11487
11488
11489
11490
11491
11492
11493
11494
11495
11496
11497
11498
11499
12176
12177
12178
12179
12180
12181
12182
12183

2,3
3,0
3,7
4,6
5,8
6,8
8,2
10,0
8,2
10,0
11,4
12,7
14,6
16,4
18,2
20,5
22,7
25,4
28,6
32,2
36,3
40,9
45,4
50,8
57,2

nr kat.

11500
11501
11502
11503
11504
11505
11506
11507
11508
11509
11510
11511
11512
11513
11514
11515
11516
11517
12184
12185
12186
12187
12188
12189
12190
12191

dt. zwoju/
sztangi
200

200
200
150
100
100
100
50
50
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

-
20 2,0

zbiorcze
2 800
1200
1400
900
100
100
100
50
50
32/384
26/312
38/456
38/456
20/240
17/204
14/168
11/132
11/132
4/48
3/36
3/36
3/36
2/24
2/24
2/24
2/24

www.ttplast.com



30 Rury do instalacji sieci kanalizacyjnych - PE 100-RC T'r.) LASTS.A.®
*Rury do instalaciji sieci kanalizacyjnych - PE 100-RC - TT-RC - typ 2

Dwuwarstwowe (warstwa zewnetrzna zielona, warstwa wewnetrzna czarna)

20 2,0 12199 200 2 800
25 23 12200 200 1200
32 2,0 12192 3,0 12201 200 1400
r 40 2,4 12193 3,7 12202 150 900
g 50 3,0 12194 4,6 12203 100 100
H 63 3,8 12195 5,8 12204 100 100
75 4,5 12196 6,8 12205 100 100
90 5,4 12197 8,2 12206 50 50
110 6,6 12198 10,0 12207 50 50
90 5,4 12208 8,2 12225 12 32/384
110 6,6 12209 10 12226 12 26/312
125 7,4 12210 11,4 12227 12 38/456
140 8,3 12211 12,7 12228 12 38/456
160 9,5 12212 14,6 12229 12 20/240
180 10,7 12213 16,4 12230 12 17/204
200 11,9 12214 18,2 12231 12 14/168
5 225 13,4 12215 20,5 12232 12 11/132
fzj 250 14,8 12216 22,7 12233 12 11/132
» 280 16,6 12217 25,4 12234 12 4/48
BIlllS) 18,7 12218 28,6 12235 12 3/36
855 21,1 12219 32,2 12236 12 3/36
400 23,7 12220 36,3 12237 12 3/36
450** 26,7 12221 40,9 12238 12 2/24
500** 29,7 12222 45,4 12239 12 2/24
560** 33,2 12223 50,8 12240 12 2/24
630" 37,1 12224 57,2 12241 12 2/24

* Towar niemagazynowy.
** Planowana produkcja Il kwartat 2021.

www.ttplast.com



T'|=.) LASTS.A.® Rury do instalaciji sieci kanalizacyjnych - PE 100-RC 31
*Rury do instalaciji sieci kanalizacyjnych - PE 100-RC - TT-RC - typ 3

Tréjwarstwowe (warstwa zewnetrzna i wewnetrzna zielona, warstwa srodkowa czarna)

90 54 8,2 12

opakowanie
zbiorcze

12242 12259 32/384
110 6,6 12243 10,0 12260 12 26/312
125 7,4 12244 11,4 12261 12 38/456
140 8,3 12245 12,7 12262 12 38/456
160 95 12246 14,6 12263 12 20/240
180 10,7 12247 16,4 12264 12 17/204
200 11,9 12248 18,2 12265 12 14/168
& 225 13,4 12249 20,5 12266 12 11/132
|<zj 250 14,8 12250 22,7 12267 12 11/132
& 280 16,6 12251 25,4 12268 12 4/48
315 18,7 12252 28,6 12269 12 3/36
355 21,1 12253 32,2 12270 12 3/36
400 23,7 12254 36,3 12271 12 3/36
450** 26,7 12255 40,9 12272 12 2/24
500** 29,7 12256 45,4 12273 12 2/24
560** 33,2 12257 50,8 12274 12 2/24
630" 37,1 12258 57,2 12275 12 2/24

* Towar niemagazynowy.
** Planowana produkcja Il kwartat 2021.

www.ttplast.com
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*Rury do instalaciji sieci kanalizacyjnych - PE 100-RC / PE 100 - TT-RC - typ 2

Dokumenty odniesienia: PN-EN 12201-2+A1:2013-12, KRAJOWA OCENA TECHNICZNA ITB
» T =+

Kod celny: 391721 10

@ Zastosowanie: - budowa kanalizacji bytowo-gospodarcze;
- budowa kanalizacji deszczowe;j

- budowa kanalizacji podcisnieniowe;j

- budowa kanalizacji sanitarnej

- budowa kanalizacji ogélnosptawnej

- odwadnianie mostow i wiaduktow

- hydrotransport

- inne cele

Materiat: PE 100-RC (okoto 10% warstwy zewnetrznej),
PE 100 (okoto 90% warstwy wewnetrznej)

(T E 1 T L B EN(FNVF PN 16 (SDR 11); PN 10 (SDR 17)
SN 80 (SDR 11); SN 20 (SDR 17)
- czarny z brgzowymi paskami

- czarny
- zielony na zewnatrz, czarny w Srodku

2\

Q zewn. [mm] - sztangi: 90; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225; 250; 280; 315; 355; 400; 450; 500; 560; 630

N

© K

Diugos¢ sztangi [m]: 12

*mozliwos$¢ wykonania rury w innym kolorze lub i / z innym kolorem paska
*mozliwos$¢ wykonania rury o innej dtugosci

*mozliwos¢ wykonania rur w innym stosunku % poszczegolnych warstw
*mozliwos$¢ wykonania rury 3-warstwowej

* Towar niemagazynowy.

7/

www.ttplast.com
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*Rury do instalaciji sieci kanalizacyjnych - PE 100-RC / PE 100 - TT-RC - typ 2

*Dwuwarstwowe (warstwa zewn. PE 100-RC czarna z brazowym paskiem, wewn. PE 100 czarna)
0 smw [ osmn [

i - .| opakowanie
- Q zewn. | 4 gr. Scianki nr kat. | .4 gr.Scianki nr kat. dt. sztangi
zbiorcze
90 54 8,2 12

11518 11527 32/384
110 6,6 11519 10,0 11528 12 26/312
125 7,4 11520 11,4 11529 12 38/456
140 8,3 11521 12,7 11530 12 38/456
160 9,5 11522 14,6 11531 12 20/240
180 10,7 11523 16,4 11532 12 17/204
200 11,9 11524 18,2 11533 12 14/168
o] 225 13,4 11525 20,5 11534 12 11/132
|<zj 250 14,8 11526 22,7 11535 12 11/132
» 280 16,6 12276 25,4 12284 12 4/48
315 18,7 12277 28,6 12285 12 3/36
355 21,1 12278 32,2 12286 12 3/36
400 23,7 12279 36,3 12287 12 3/36
450" 26,7 12280 40,9 12288 12 2/24
500** 29,7 12281 45,4 12289 12 2/24
560** 33,2 12282 50,8 12290 12 2/24
630" 37,1 12283 57,2 12291 12 2/24

*Dwuwarstwowe (warstwa zewnetrzna PE 100-RC zielona, wewnetrzna PE 100 czarna)

opakowanie
zbiorcze

- Al gr. scianki . Al gr.$cianki nr kat. dt. sztangi
90 12

54 12292 8,2 12309 32/384
110 6,6 12293 10,0 12310 12 26/312
125 7,4 12294 11,4 12311 12 38/456
140 8,3 12295 12,7 12312 12 38/456
160 95 12296 14,6 12313 12 20/240
180 10,7 12297 16,4 12314 12 17/204
200 11,9 12298 18,2 12315 12 14/168
G 225 13,4 12299 20,5 12316 12 11/132
fzf 250 14,8 12300 22,7 12317 12 11/132
& 280 16,6 12301 25,4 12318 12 4/48
315 18,7 12302 28,6 12319 12 3/36
355 21,1 12303 32,2 12320 12 3/36
400 23,7 12304 36,3 12321 12 3/36
450** 26,7 12305 40,9 12322 12 2/24
500" 29,7 12306 45,4 12323 12 2/24
560** 33,2 12307 50,8 12324 12 2/24
630** 37,1 12308 57,2 12325 12 2/24

* Towar niemagazynowy.
** Planowana produkcja Il kwartat 2021.

www.ttplast.com
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Rury do instalacji sieci gazowych PE 100 TT-GAZ

22.21.21.0

& Kod celny: 391721 10

@ Zastosowanie: - budowa instalacji sieci gazowych
- do przesytania paliw gazowych
- do innych celéw

= e
Maksymalne ci$nienie MOP 10 (SDR11); MOP 6 (SDR17; 17,6);
= robocze (MOP):

Dokumenty odniesienia: PN-EN 1555-2:2012, KRAJOWA OCENA TECHNICZNA INiG;
ZNAK BEZPIECZENSTWA ZETOM

SN 80 (SDR 11); SN 20 (SDR 17); SN 16 (SDR 17,6)

A Q zewn. [mm] - sztangi: 90; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225; 250; 280; 315; 355; 400; 450; 500; 560; 630

Diugos¢ sztangi [m]: 12

*mozliwos¢ wykonania rur o innej dtugosci
*mozliwo$¢ wykonania rur o Srednicach 90 i 110 w zwoju

www.ttplast.com
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Rury do instalacji sieci gazowych PE 100 TT-GAZ

Jednowarstwowe (z6tte lub pomaranczowe)

SDR-17,6 SDR-17 SDR-11

ot sztanai opakowanle
zewn ar. SC|ank| nr kat. | gr. SC|ank| ar. SC|ank| nr kat. 9 zbiorcze

12326 12343 12360 32/384
110 6,3 12327 6,6 12344 10,0 12361 12 26/312
125 7,1 12328 7,4 12345 11,4 12362 12 38/456
140 8,0 12329 8,3 12346 12,7 12363 12 38/456
160 9,1 12330 9,5 12347 14,6 12364 12 20/240
180 10,3 12331 10,7 12348 16,4 12365 12 17/204
200 11,4 12332 11,9 12349 18,2 12366 12 14/168
& 225 12,8 12333 13,4 12350 20,5 12367 12 11/132
fz_f 250 14,2 12334 14,8 12351 22,7 12368 12 11/132
& 280 15,9 12335 16,6 12352 25,4 12369 12 4/48
315 17,9 12336 18,7 12353 28,6 12370 12 3/36
355 20,2 12337 21,1 12354 32,3 12371 12 3/36
400 22,8 12338 23,7 12355 36,3 12372 12 3/36
450** 25,6 12339 26,7 12356 40,9 12373 12 2/24
500** 28,4 12340 29,7 12357 45,4 12374 12 2/24
560** 31,9 12341 33,2 12358 50,8 12375 12 2/24
630" 35,8 12342 37,4 12359 57,2 12376 12 2/24

** Planowana produkcja Il kwartat 2021.

www.ttplast.com
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Rury do instalacji sieci gazowych PE 100-RC / PE 100-RC TT-GAZ typ 2

v

Dokumenty odniesienia: PN-EN 1555-2:2012, KRAJOWA OCENA TECHNICZNA INiG;
ZNAK BEZPIECZENSTWA ZETOM
¢ T =
Kod celny: 391721 10

@ Zastosowanie:

- budowa instalacji sieci gazowych
- do przesytania paliw gazowych
- do innych celéw

g Materla’f PE 100-RC

' Maksymalne cisnienie MOP 10 (SDR11); MOP 6 (SDR17; 17,6);
robocze (MOP)

SN 80 (SDR 11); SN 20 (SDR 17); SN 16 (SDR 17,6)

‘ _ 206tty lub pomaranczowy na zewnatrz, czarny wewnatrz
16; 20; 25; 32; 40; 50; 63; 90; 110
A 90; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225; 250; 280; 315; 355; 400; 450; 500; 560; 630

Diugos¢ sztangi [m]: 12

Uwagi: *mozliwo$¢ wykonania rur o innej dtugosci
*mozliwos¢ wykonania rur o Srednicach 90 i 110 w zwoju

www.ttplast.com
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Rury do instalacji sieci gazowych PE 100-RC / PE 100-RC TT-GAZ typ 2

Dwuwarstwowe (warstwa zewnetrzna PE 100-RC z6tta, warstwa wewnetrzna PE 100-RC czarna)
[ | sonwe | sonw | soan [

Q A4 A4 A dt. zwoju/ | opakowanie
zewn. | gr. Scianki | nr kat. | gr. Scianki gr. Scianki | nr kat. sztangi zbiorcze
16 2,3 2,3 3,0 -

12377 12404 12431 100
20 2,3 12378 2,3 12405 3,0 12432 100 =
25 2,3 12379 2,3 12406 3,0 12433 100 1100
32 2,3 12380 2,3 12407 3,0 12434 100 1000
g 40 2,3 12381 2,4 12408 3,7 12435 100 900
E 50 2,9 12382 3,0 12409 4,6 12436 100 100
63 3,6 12383 3,8 12410 5,8 12437 100 100
75 4,3 12384 4,5 12411 6,8 12438 100 100
90 5,2 12385 54 12412 8,2 12439 50 50
110 6,3 12386 6,6 12413 10,0 12440 50 50
90 52 12387 54 12414 8,2 12441 12 32/384
110 6,3 12388 6,6 12415 10,0 12442 12 26/312
125 7,1 12389 7,4 12416 11,4 12443 12 38/456
140 8,0 12390 8,3 12417 12,7 12444 12 38/456
160 9,1 12391 9,5 12418 14,6 12445 12 20/240
180 10,3 12392 10,7 12419 16,4 12446 12 17/204
200 11,4 12393 11,9 12420 18,2 12447 12 14/168
5 225 12,8 12394 13,4 12421 20,5 12448 12 11/132
|<z_f~ 250 14,2 12395 14,8 12422 22,7 12449 12 11/132
& 280 15,9 12396 16,6 12423 25,4 12450 12 4/48
315 17,9 12397 18,7 12424 28,6 12451 12 3/36
355 20,2 12398 21,1 12425 32,3 12452 12 3/36
400 22,8 12399 23,7 12426 36,3 12453 12 3/36
450** 25,6 12400 26,7 12427 40,9 12454 12 2/24
500** 28,4 12401 29,7 12428 45,4 12455 12 2/24
560** 31,9 12402 33,2 12429 50,8 12456 12 2/24
630** 35,8 12403 37,4 12430 57,2 12457 12 2/24

** Planowana produkcja Il kwartat 2021.

www.ttplast.com
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38 Rury do budowy sieci hawadniajgcych - HDPE T'r.) LASTS.A.

*Rury do budowy sieci nawadniajacych - HDPE

Dokumenty odniesienia: Norma zaktadowa: ZN TTPLAST 001-2017:04
22.21.21.0

Kod celny: 391721 10

Zastosowanie: - nawadnianie pol uprawnych

- nawadnianie skwerow
- nawadnianie sadéw

- nawadnianie ogrodéw
- nawadnianie szklarni

Materiat: HDPE

S EIEREN G EIG RN ES PN 10 (SDR 17); PN 6 (SDR 21)

B DO @ Y

czarny
8 zewn. [mm] - zwoje: 25; 32; 40; 50; 63; 75; 90; 110
Diugos¢ zwojow [m]: 50; 100; 150; 200; 300

*mozliwos$¢ wykonania rury z brgzowym paskiem
*mozliwos$¢ wykonania rury o innej dtugosci zwoju
*mozliwos$¢ wykonania rury z indywidualnym nadrukiem

* Towar niemagazynowy.

www.ttplast.com
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*Rury do budowy sieci nawadniajacych - HDPE

300

40 2,0 11344 2,4 11293 250

- 50 2,4 11345 3,0 11294 200
g 63 3,0 11346 / 11581 3,8 11295/ 11578 150 /200

N 75 3,6 11347 4,5 11296 100
90 4,3 11348 /11596 54 11297 /11579 50/100
110 6,6 11298 / 11580 50/100

* Towar niemagazynowy.

www.ttplast.com
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40 Rury systemowe do gruntowych pomp ciepta - PE 100-RC T'|=.) LASTS.A.

*Rury systemowe do gruntowych pomp ciepta - PE 100-RC
; \

Dokumenty odniesienia: PN-EN 12201-2+A1:2013-12
22.21.21.0

Kod celny: 391721 10

Zastosowanie: - transport glikolu

- budowa kolektoréw gruntowych podziemnych instalacji do pomp ciepta
- do innych celéw

Materiat: PE 100-RC

Cisnienie nominalne (PN): PN 16 (SDR 11); PN 12,5 (SDR 13,6) ; PN 10 (SDR 17)

O & N

SN 80 (SDR 11); SN 40 (SDR 13,6); SN 20 (SDR 17)

/A - czarny z kolorowym znacznikiem
== - czarny

Q zewn. [mm] - zwoje: 32; 40
A Diugos¢ zwojow [m]: 200

*mozliwos$¢ wykonania rury o innej dtugosci zwoju
*mozliwos$¢ wykonania rury z indywidualnym nadrukiem
*mozliwos¢ wykonania rury w innej sSrednicy

Q 4 YA A4 .| opakowanie
T L S dt. zwoju :
zewn. | gr. scianki | nr kat. | gr. scianki gr. scianki | nr kat. zbiorcze
2,0 2,4 3,0

32 11281 11285 200 1400

11283

o I

40 2,4 11282 3,0 11284 3,7 11286 200 1000

* Towar niemagazynowy.

www.ttplast.com
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*Rury systemowe do gruntowych pomp ciepta - PE 100

Dokumenty odniesienia:

Kod celny:

Zastosowanie:

Materiat:

Cisnienie nominalne (PN):

Q zewn. [mm] - zwoje:

h DO & > [

Diugos¢ zwojow [m]:

o I

* Towar niemagazynowy.

Q A
zewn. | gr. Scianki | nr kat.
32 2,0

11813

PN-EN 12201-2+A1:2013-12

22.21.21.0
3917 21 10
- transport glikolu

- budowa kolektoréw gruntowych podziemnych instalacji do pomp ciepta
- do innych celéw

PE 100
PN 16 (SDR 11); PN 12,5 (SDR 13,6); PN 10 (SDR 17)
SN 80 (SDR 11); SN 40 (SDR 13,6); SN 20 (SDR 17)

- czarny z kolorowym znacznikiem
- czarny

32; 40
200
- mozliwosé wykonania rury o innej dtugosci zwoju

- mozliwosé wykonania rury z indywidualnym nadrukiem
- mozliwos¢é wykonania rury w innej Srednicy

11815 11817 200 1400

A A ol el opakowanie
gr. Scianki gr. scianki | nr kat. : zbiorcze
2,4 3,0

40 2,4 11814 3,0 11816 3,7 11818 200 1000

www.ttplast.com
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42 Rury systemowe gtadkie do gruntowych wymiennikéw ciepta - HDPE T-r-) LASTS.A.

*Rury systemowe gtadkie do gruntowych wymiennikéw ciepta - HDPE

PN-EN 12666-1+A1
7 1
- przeciwgrzybicze

@ Zastosowanie: gruntowe wymienniki ciepta:
- rurowy
- grzebieniowy

- Zwirowy
Materiat: HDPE

(o 3T N oI I EL L N B PN 8 (SDR 21); PN 6 (SDR 26)

SN 5; SN 10

%,

- zielony

- zielony na zewnatrz, szary wewnatrz

- zielony na zewnatrz i wewnatrz z rdzeniem w kolorze czarnym
- inny na zyczenie klienta

8 zewn. [mm] - sztangi: 110; 125; 140; 160; 180; 200; 225; 250

A

Dtugosé sztangi [m]: 6; 12

- mozliwo$¢ wykonania rury o innej dtugosci

- mozliwo$¢ wykonania rury z indywidualnym nadrukiem

- mozliwo$¢ wykonania rury w innej Srednicy

- mozliwo$¢ wykonania rury w dowolnym kolorze i innych parametrach
wytrzymatosciowych

- produkt niemagazynowany

- w sprawie ustalenia minimum logistycznego prosimy o kontakt z dziatem handlowym

* Towar niemagazynowy.

www.ttplast.com
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*Rury systemowe gtadkie do gruntowych wymiennikéw ciepta - HDPE

*Jednowarstwowe (zielone)

O O .| opakowanie
4,2

110 11560 53 11584 12 26/312
125 4,8 11561 6,0 11585 12 38/456
140 5,4 11562 6,7 11586 12 38/456
g 160 6,2 11563 7,7 11587 12 20/240
5 180 6,9 11564 8,6 11588 12 17/204
200 7,7 11565 9,6 11589 12 14/168
225 8,6 11566 10,8 11590 12 11/132
250 9,6 11567 11,9 11591 12 11/132

*Dwuwarstwowe (warstwa zewnetrzna zielona, wewnetrzna szara)

L L . kowani
- Q zewn. | 4 gr. Scianki nr kat. | 4 gr.Scianki nr kat. dt. sztangi opaxowanie
zbiorcze
4,2 5,3 12

110 11568 11592 26/312
125 4,8 11569 6,0 11593 12 38/456
140 54 11570 6,7 11594 12 38/456
g 160 6,2 11571 7,7 11595 12 20/240
5 180 6,9 11572 8,6 11596 12 17/204
200 7,7 11573 9,6 11597 12 14/168
225 8,6 11574 10,8 11598 12 11/132
250 9,6 11575 11,9 11599 12 11/132

*Tréjwarstwowe (obie warstwy zewnetrzne zielone, wewnetrzna czarna)

opakowanie
zbiorcze

- A gr. Scianki A gr.écianki nr kat. dt. sztangi
12

110 4,2 11576 5,3 11801 26/312
125 4,8 11577 6,0 11802 12 38/456
140 54 11578 6,7 11803 12 38/456
g 160 6,2 11579 7,7 11804 12 20/240
'uﬁ) 180 6,9 11580 8,6 11805 12 17/204
200 7,7 11581 9,6 11806 12 14/168
225 8,6 11582 10,8 11807 12 11/132
250 9,6 11583 11,9 11808 12 11/132

* Towar niemagazynowy.

www.ttplast.com
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*Rury systemowe dwuwarstwowe karbowane do gruntowych
wymiennikéw ciepta - HDPE

[NRQEpRQE NN
Dokumenty odniesienia: PN-EN 13476-3+A1; PN-EN 16798
Kod celny: 391721 10

- antybakteryjne

- przeciwgrzybicze
@ Zastosowanie: gruntowe wymienniki ciepta:

- rurowy

- grzebieniowy

- Zwirowy
g Materiat: HDPE
Odpornosé na $ciskanie: RGN
/A - zielony na zewnatrz
(ooo)

- naturalny wewnatrz

Q zewn. [mm] - zwoje: 110; 160; 234

N

Diugos¢ zwojow [m]: 25, 50

- mozliwos¢ wykonania rury o innej dtugosci

- mozliwos¢ wykonania rury z indywidualnym nadrukiem

- mozliwos¢ wykonania rury w dowolnym kolorze i innych parametrach wytrzy-
matosciowych

110 11809 25
- 110 11810 50
(]
2 160 11811 25
234 11812 25

* Towar niemagazynowy.

www.ttplast.com
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*Rury drenazowe TT-DREN

220°x20° <120°

uoooooo

Dokumenty odniesienia: KRAJOWA OCENA TECHNICZNA IBDIM
'ﬁ Kod celny: 391721 10

TP - w petni saczace (szczeliny 360°)

LP - czesciowo saczace (szczeliny okoto 220°)
MP - sgczaco-przeptywowe (szczeliny okoto 105°)
UP - bez szczelin sgczacych

- odwadnianie pol w tym uprawnych

- odwadnianie torowisk, drég i autostrad

- odwadnianie lotnisk

- odwadnianie parkingéw i placow manewrowych
- odwadnianie wysypisk $mieci i innych odpaddéw
- rozprowadzanie wod deszczowych

=
Sztywnos$é obwodowa: SN 8 do SN 16

czarny

EC
(ooo)
8 zewnetrzna [mm]: 110; 160
A] Diugos¢ sztangi [m]: 6
- produkt na zamowienie
- mozliwosé wykonania rury o innej dtugosci

| |troRen-TP | TT-DREN-LP | TT-DREN - MP | TTDREN-UP|

@ Zastosowanie:

_ . | opakowanie
g 12477 12478 12479 6 48/288
<
5 160 12480 12481 12482 12483 6 48/288

* Towar niemagazynowy.

www.ttplast.com




INSTRUKCJA MONTAZU RUR Z POLIETYLENU

Polietylenowe rury jednowarstwowe PE 80, PE 100, PE 100-RC i wielowarstwowe PE 100, PE 100-RC,
PE 100-RC / PE 100, PE 100-RC / PE 100 / PE 100-RC o warstwach potgczonych koekstruzyjnie prze-
znaczone do rozprowadzania paliw gazowych, transportu wody i kanalizacji pod cisnieniem

1. Montaz

Instrukcja odnosi sie do instalacji systemu w gruncie, przewodowych rur wykonanych z PE wykorzystywanych do rurociggéw
cisnieniowych i grawitacyjnych, w szczegdlnosci wodociagdéw, gazociagdéw i przewodow kanalizacyjnych.

Maksymalne cisnienie robocze wodociagow i przewodow kanalizacji cisnieniowej odpowida cisnieniu nominalnego rury (PN),
zalezne jest od klasy materiatu, szeregu wymiarowego (SDR) i wspdlczynnika bezpieczenstwa konstrukcji (C) zgodnie z tabicg A1
normy PN-EN 12201-2

Rury przeznaczone do stosowania w sieciach gazowych w tym wielowarstwowe PE100-RC/ PE100-RC o MOP 1,0 MPa w zakresie
temperatur od 0oC do 20°C. W przypadku wyzszych temperatur niz 20°C maksymalne cisnienie robocze MOP nalezy obliczy¢
uwzgledniajgc wspotczynniki (D,) zgodnie z Tablicg A.1 normy PN-EN 1555-5. W przypadku temperatury < 0°C do obliczenia MOP
nalezy zastosowac cisnienie krytyczne szybkiej propagacji peknie¢ rur wyznaczone dla przewidywanej temperatury pracy.

1.1, Terminologia

Rysunek nr 1 przedstawia przekrdj poprzeczy wykopu oraz znaczenie okreslen uzywanych w instrukcji.

A [ .
Hz
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Rys. 1 Przekréj poprzeczny - terminologia




1.1.1. Wiasciwosci fizyczne rur z PE pod wptywem obcigzenia

Rurociagi wykonane z PE pod wptywem obcigzenia dostosowujg sie do otaczajgcego je podtoza, co oznacza, ze ostateczna
wartos¢ ugiecia uzalezniona jest konncowo od wykonanej podsypki oraz dosypki rurociggu.

Ugiecie wstepne jest to zjawisko uginania sie rur pod wptywem obsypki oraz zasypki. Zjawisko to narasta z czasem i przyjmuje
wartos¢ ugiecia koricowego. Stosowanie sie do ponizszej instrukciji instalacji rurociaggdw pozwoli zminimalizowac ten procesu.

1.1.2. Ugiecia dopuszczalne

Metody obliczania wytrzymatosci zawarte w normie PN-EN 1295-1:2019-05 moga by¢ wykorzystywane do obliczania odksztatcenia
rury poddanej obcigzeniu oraz okresleniu ugiecia dopuszczalnego. Rura zainstalowana w wykopie zostaje poddana dziataniu sit
i w wyniku ich dziatania ugina sie. Nazywamy to ugieciem wstepnym. Wartosc¢ ta w wyniku zjawiska petzania rosnie do pewnego czasu
kiedy to przyjmuje warto$¢ ugiecia koncowego. Uzyskiwane wartosci bedg wiec naszym minimalnym i maksymalnym ugieciem.
Wartosci te pozwalaja nam na obliczenie sredniej wartosci ugiecia, ktore jest potrzebne do wyliczenia ugiecia dopuszczalnego.
Podstawowym warunkiem odpowiedniej wytrzymatosci jest jakos¢ materiatu z ktérego wykonana jest rura.

Ze wzgledu na sposéb pakowania moze nastapi¢ owalizacja rury (w rurach pakowanych w zwoje np. 50mb).
1.2. Rozwazania projektowe
1.2.1. Ogdlnie

Warunki gruntowe maja istotny wptyw na budowe wykopu i instalacje rur. Nalezy te warunki okresli¢ przed rozpoczeciem prac
projektowych oraz dobra¢ obsypki przeznaczone do konkretnego rodzaju gruntu.

Grupa gruntow zgodnie z PN - ENV 1046

Rodzaj gruntu
NI grupy Grupy gruntéw Mozliwos¢ wykorzystywania
jako obsypk| i zasypkKi

1 gruboziarniste, zwiry, pospotki, piaski
Sypkie 2 Srednio- i drobnoziarniste zwiry, pospotki, piaski TAK
3 gruboziarniste, zwiry, pospotki, piaski TAK
Spoiste 4 Srednio- i drobnoziarniste zwiry, pospotki, piaski TAK
) 5 gruboziarniste, zwiry, pospotki, piaski NIE
Organiczne
6 Srednio- i drobnoziarniste zwiry, pospotki, piaski NIE

Tabela 1. Rodzaje gruntéw i ich zastosowanie w pracach konstrukcyjnych

Standardowa skala Proctora <80 81-90 91-94 95-100
Numer sita Blow 0-10 43833 31-50 >50
Oczekiwane stopnie konsolidacji gruntéw Niska (N) :

osiggane w klasach zageszczenia Srednia (M)

zdefiniowanie w tej normie Wysoka (W)

Grunt sypki luzny  Srednio zageszczony zageszczony mocno zageszczony
Grunt spoisty i organiczny miekki  zwarty sztywny twardy

Tabela 2. Rodzaje gestosci gruntu

Jezeli nie posiadamy zadnych informacji odnosnie podtoza, to przyjmuje sie stopien zageszczenia 91-97% standardowej metody
Proctora (SPD).

1.2.2. Rodzaje metod ukfadania rurociagéw w wykopie

Jeden z najczesciej stosowanych sposobdéw uktadania rur w wykopie polega na przygotowaniu podfoza poprzez zastosowanie
podsypki oraz wykonania obsypki z tego samego materiatu. Stosowanie rur o $rednicy nominalnej mniejszej lub réwniej DN 250,
nie wymaga stosowania drugiego sposobu obsypki tj. dwuwarstwowe;.
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Rysunek nr 2. Wykop z obsypka niedzielong

1.2.3. Uktadanie wielu rurociaggéw w wykopie

Rurociagi ktére sg uktadane rownolegle w jednym wykopie, powinny mie¢ odstep pomiedzy soba na tyle duzy, zeby byta mozliwos¢
zageszczenia obsypki sprzetem do tego wyspecjalizowanym. W praktyce wynosi to okoto 150 mm. Obsypka pomiedzy rurami
powinna by¢ zageszczana do takiej samej gestosci jak obsypka pomiedzy $ciang wykopu a rura. Jedynym wyjatkiem jest uktadanie
rurociggu w sposobie schodkowym gdzie obsypka powinna by¢ wykonana z materiatu sypkiego i zageszczona do najwyzszej klasy
W.

1.3.  Konstrukcje wykopu
1.3.1. Bezpieczenstwo

Roboty prowadzone podczas wykopdw powinny sie odbywaé w warunkach nie zagrazajacych zyciu ani zdrowiu pracownikow.
Krawedzie wykopu powinny by¢ zabezpieczone jezeli istnieje ryzyko zawalenia bgdz obsunigcia. Wazne jest by obcy materiat nie
dostat sie na podsypke oraz obsypke, poniewaz moze to obnizy¢ jej jakos¢. Powstaty urobek powinien by¢ uktadany w odlegtosci
nie mniejszej niz 0,5 m od krawedzi wykopu. Podczas prac powinny zosta¢ zachowane odpowiednie przepisy BHP.

1.3.2. Wymiary wykopu

Szerokos$¢ wykopu podczas uktadania rurociagu jest uzalezniona od mozliwosci prawidtowego taczenia rur w wykopie oraz
zageszczenia podsypki jak i obsypki. Dla rur ponizej DN 300, typowe wartosci poziomego luzu miedzy rurg a $ciang wykopu lub
sasiednig rurg (patrz rysunek 2) wynosza 200 mm. Jest to wartos¢ teoretyczna, ze wzgledu na montaz rurociggu. Przy instalacji na
duzych gtebokosciach oraz w niestabilnym gruncie, moze by¢ wymagany szerszy wykop. Z kolei przy technologii uktadania przed
ktdra eliminuje badz utrudnia dostep cztowieka (uktadanie waskowykopowe) nie potrzeba az tak szerokiego wykopu.

Gtebokos¢ wykopu nalezy ustali¢ zgodnie z zatozeniami projektu. Najwazniejsze warunki to:
® przeznaczenie rurociggu

e rodzaj i sposoéb transportu medium

* wilasciwosci oraz rozmiar rur

e warunki lokalne

e wtasciwosci gruntu

* obcigzenia statyczne oraz dynamiczne

Gtebokos¢ wykopu jest takze uzalezniona od grubosci podsypki oraz od warunkéw panujacych w terenie jak i wéd gruntowych.
Niezalecane jest, by wykop odbywat sie wczesniej niz instalacja rur. Kolejnym czynnikiem jest niska temperature, w czasie ktoérej
taki wykop nalezy zabezpieczy¢ przed zamarzaniem, tak by utozona rura nie lezata na przemarznietej warstwie gruntu.



1.3.3. Przygotowanie dna oraz warunki specjalne

Dno wykopu powinno by¢ przed utozeniem rurociggu odpowiednio przygotowane. Podsypka jest waznym elementem przygotowania
wykopu poniewaz zabezpiecza rurociag przed zbednymi naprezeniami, umozliwiajac zminimalizowanie ryzyka uszkodzenia rury.
Grubos¢ moze sie waha¢ pomiedzy 100[mm] a 150[mm] lecz nie powinna by¢ mniejsza niz 50[mm], podsypka nie moze byc¢
zageszczana oraz nalezy ja rowno rozprowadzi¢ po catej dtugosci wykopu. Materiatem, z ktérego moze by¢ wykonana to: kamien
famany, zwir lub piasek. Jezeli podioze jest wykonane z migkkiego materiatu, ktéry mozna dowolnie oraz bezpiecznie formowac,
zapewniajgc odpowiednie utozenie rurociggu oraz wolne od wiekszych obiektéw skalnych np. ostrych kamieni lub elementow, przy
ktérych zachodzi podejrzenie obsuniecia, to podsypka nie jest wymagana.

W przypadku warunkéw specjalnych takich jak:
e osiadanie gruntu

* mozliwos¢ wyptyniecia rury na powierzchnie
* niskie temperatury

¢ inne rodzaje gruntéw niz podfoze sypkie

* plyniecie gruntu

* wody gruntowe oraz ptynace

W takich sytuacjach jak powyzsze zaleca sie stosowanie specjalnych rozwigzan konstrukcyjnych takich jak:
* stosowanie mat zabezpieczajacych przed migrowaniem gruntu

e zabezpieczanie rur izolacjg termiczna przed niskimi temperaturami

e stosowanie drenazy lub innych sposobdéw na odprowadzenie wody

* stosowanie konstrukcji wzmacniajacych dno wykopu

1.4.  Instalacja rurociggu
1.4.1. Skiadowanie rur

Rury powinny by¢ sktadowane w sposob bezpieczny dla otoczenia oraz dla ludzi przebywajgcych w ich otoczeniu. Rury musza
zostac sprawdzone przed zamontowaniem pod katem ewentualnych uszkodzen i czystosci.

1.4.2. Umieszczanie rur w wykopie oraz zmiany jego kierunku

Rury winno sie umieszczaé w wykopie tak, by lezaty luzno na podsypce na catej swojej dtugosci co pozwala na swobodne kurczenie
sie badz rozszerzanie. Jest to wazne szczegodlnie, gdy warunki pogodowe sa nieodpowiednie. Rury muszg by¢ instalowane zgodnie
z instrukcja.

Zmiany kierunku rurociggu odbywajg sie za pomoca odpowiednich ksztattek.
1.5. Obsypka i zasypka
1.5.1. Metoda gtéwna

Podczas uktadania rur ponizej DN 300 nie zachodzi potrzeba stosowania obsypki dzielonej. Obsypke powinno sie uktadac
rébwno po obu stronach rury zeby nie powodowac¢ dodatkowych naprezen. Obsypke nalezy zagesci¢ urzadzeniami do tego
wyspecjalizowanymi. Zasypka moze by¢ wykonana z gruntu rodzimego jesli spetnia ona odpowiednie warunki. Zasypka powinna
by¢ uktadana rownymi warstwami i zageszczona.

1.5.2.  Obszar utozenia rurociggu

Na rodzaj i jako$¢ obsypki maja duzy wptyw: gtebokos¢ utozenia, wtasnosci gruntu rodzimego oraz sztywnos¢ obwodowa rury.
Nalezy stosowac¢ materiaty o statym uziarnieniu, jezeli jednak materiat obsypki posiada przewage jednej frakcji materiatu to zalecany

jest rozmiar czastek jak w tabeli nr 3.




Srednica nominalna Maksymalny rozmiar
rury DN czastek mm

DN < 100 15
100 < DN < 300 20

Tabela 3. Maksymalne rozmiary czastek

Grunt macierzysty moze zosta¢ wykorzystany jako obsypka jezeli spetnia odpowiednie warunki:

° nie zawiera zanieczyszczen takich jak: $mieci, drewno, asfalt

* jezeli zajedzie potrzeba zageszczenia, materiat jest na to podatny

* nie jest materiatem zmrozonym

* nie zawiera czgstek wiekszych niz zawartych w tabeli nr 3 oraz nie zawiera grud wiekszych niz podwojony rozmiar dla aplikaciji
danej rury

Grunty o wysokim wskazniku plastycznosci oraz grunty drobnoziarniste nie sg uwazanie za dobry materiat na obsypke, chyba ze
uwzgledniono to podczas projektowania rurociagu. Wytrzymatosc obsypki zalezy gtownie od stopnia jej zageszczenia oraz rodzaju
surowca uzytego do tego celu.

Warunki wytrzymatosciowe rur w strefie obsypki zalezne sg od materiatu uzytego do jej wykonania oraz stopnia jej zageszczenia.
Stopnie zageszczenia gruntu okreslane sg wedtug standardowej metody Proctora, otrzymywane w trzech klasach zageszczenia,
odpowiednie do zastosowanego gruntu.

Grupa gruntu stosowanie na obsypke
Angielski 4 SPD [%] | 3 SPD [%] 2 SPD [%)] 1 SPD [%]

Klasa zageszczania

Niska 75-80 79-85 84-89 90-94
M Moderate Srednia 81-89 86-92 90-95 95-97
W Well Wysoka 90-95 93-96 95-100 98-100

Tabela nr 4. Stopnie zageszczenia gruntu wg standardowej metody Proctora
1.5.3. Zasypka

Jezeli gtebokos¢ wykopu ponad rura wynosi ponad 30 cm mozna ten wykop zasypac gruntem rodzimym. Wazne jest takze by
materiat, z ktérego bedzie wykonana zasypka, byt podatny na zageszczenie jezeli zajdzie, taka potrzeba przy czym maksymalny
rozmiar czgstek nie moze byc¢ wiekszy niz 2/3 zageszczanej warstwy.

Na terenach o duzym natezeniu ruchu jest wymagane by zasypka zostata zageszczona do klasy ,,W”, jezeli teren nie bedzie zbytnio
obcigzony to wystarczajgca bedzie klasa ,,N”.

1.6. Kontrola jakosci

Kontrola zageszczenia powinna sie odbywac przynajmniej jedng z podanych ponizej metod:
* nadzoér nad procedurami zageszczenia

* badanie wstepnego ugiecia rury

* badanie stopnia zageszczenia gruntu

Nalezy pamietac, by materiat obsypki oraz zasypki zostat zageszczony do takiego samego stopnia co grunt bezposrednio przylegty
do wykopu.

1.7.  Srodki ostroznosci

Podczas ukfadania rurociggu nalezy uwazac, by nie naruszy¢ podsypki oraz zapewni¢ srodki zapobiegajace mozliwemu wyptynieciu
rur. Szczegdlng uwage nalezy zwrdéci¢ podczas zdejmowania szalunku lub innych zabezpieczen wykopu. Te operacje powinno sig
wykonywac razem z postepem wykopu oraz zaggszczaniem poszczegolnych warstw. Jezeli jest to z jakiego$ powodu niemozliwe,
zaleca sie zastosowanie rur przygotowanych na takg ewentualnosc.



W czasie wykonywania obsypki nalezy zabezpieczy¢ rure przed spadajgcymi przedmiotami lub niepozadanym materiatem
rodzimym. Obsypka i zasypka powinna by¢ zageszczona do poziomu terenu. Nie zaleca sie zageszczania obsypki bezposrednio
nad rurg jezeli nie bedzie miata odpowiedniej grubosci.

1.8.  Ukfadanie rur w wykopie

Jednym z dwéch sposobdw magazynowania rur z PE jest zwijanie je w kregi. Takim sposobem uzyskujemy wigeksza dtugos¢ rurociagu
pozbiawionego potaczen. Przy magazynowaniu rur pakowanych w zwoje wystepuje proces owalizacji rury. Aby przywroci¢ rurom
pierwotny ksztatt stosuje sie prosciarki do rur. W przypadku owalizacji koricéw rury uzywa sie kalibratoréw, ktore przywracajg im
poczatkowy ksztatt. Podczas taczenia rur pakowanych w zwoje zaleca sie stosowanie ztgczek elektrooporowych. W czasie takiego
zgrzewania obowigzkowo stosujemy zaciski montazowe. Dzigki wtasciwosciom rur wykonany z PE100-RC mozna wykorzystywacé
je w réznych typach instalacji, takich jak: przewierty oraz przeciski.

2. Kontrola i badanie
2.1.  Kontrola

Podczas odbioru rury powinny by¢ sprawdzone przez zamawiajacego lub jego przedstawiciela. Nalezy sprawdzi¢ znakowanie rur
oraz ich stan, by upewnic sie, ze nie sg one uszkodzone. Ewentualne uszkodzone rury nalezy odtozy¢, odcia¢ uszkodzony fragment
rury lub oddac jg do producenta.

2.2. Badanie

Zanim rozpoczniemy proby cisnieniowe, nalezy upewnic sie czy rurocigg jest dobrze umieszczony w wykopie oraz czy ztgczki
i tuki wytrzymaja prébe cisnienia. Prébe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z odpowiednig norma. Mozliwe odchylenia zostaty zawarte
w normie systemowe;.

Wymagania i badania rurociagu zawarte w normie: PN-EN 805 wprowadzajg metody badania szczelnosci rurociagu z PE, ktdrg
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z procedurg zawartg w zatgczniku A.27 do normy PE-EN 805.

Tres$¢ tego zatacznika przedstawiono ponizej.
A.27 Gtéwna préba cisnieniowa
A.27.1 Postanowienia ogdlne

Niniejsza alternatywna metoda dotyczaca rur o wtasciwosciach lepkosprezystych (takich jak rury polietylenowe i polipropylenowe)
jest oparta na fakcie, ze charakterystyczne petzanie materiatu nie jest dostatecznie uwzglednione w gtéwnej probie cisnieniowe;.
Dlatego okreslono specjalng procedure, podang ponize;.

A.27.2 Procedura badania

Cata procedura badania sktada si¢ z niezbednej fazy wstepnej, obejmujacej okres relaksaciji, zintegrowana probe spadku cisnienia
i faze préby gtéwne;j.

A.27.3 Faza wstepna
Zrealizowanie fazy wstepnej jest warunkiem przeprowadzenia fazy proby gtowne;.
Celem fazy wstepnej jest ustalenie warunkéw wstepnych dotyczacych zmian objetosci w zaleznosci od cisnienia, czasu i temperatury.

W celu unikniecia btednych wynikéw na etapie proby gtowniej nalezy przyja¢ nastepujace zasady realizacji fazy wstepne;j:

* po ptukaniu i odpowietrzeniu obnizy¢ cisnienie w rurociggu do cisnienia atmosferycznego i pozostawi¢ na okres relaksaciji
trwajgcy nie mniej niz 60 min w celu uwolnienia naprezen wywotanych przez cisnienie; nie dopuscic, aby powietrze przedostato
sie do wnetrza badanego odcinka;

* po zakonczeniu okresu relaksacji szybko podnies¢ cisnienie w sposob ciagly (nie krocej niz 10 min) do wartosci cisnienia
probnego systemu (STP). Utrzymywac STP przez okres 30 min przez pompowanie ciagte lub z krétkimi przerwami. W tym czasie
przeprowadzi¢ kontrole w celu stwierdzenia wszystkich rzeczywistych przeciekéw;

* pozostawi¢ nastepnie naokres 1h bez pompowania, w tym czasie rurocigg moze sie wydtuzaé w skutek petzania lepkosprezystego;

e zmniejszy¢ cisnienie pod koniec tego okresu.



W przypadku zakonczenia fazy wstepnej z wynikiem pozytywnym, kontrolowa¢ procedure badania. Jezeli ci$nienie spadfo wiecej
niz 30% STP, przerwac faze wstepnag i rozhermetyzowac badany odcinek. Przeanalizowac i uwzgledni¢ warunki badania (np. wptyw
temperatury, okreslanie przecieku) procedure badania rozpoczga¢ ponownie tylko po zakoriczeniu okresu relaksacji, trwajacego nie
mniej niz 60 min.

A.27.4 Zintegrowana préba spadku cisnienia

Wyniki fazy gtéwnej moga by¢ oceniane tylko wtedy, jesli objetos¢ powietrza pozostatego w badanym odcinku jest odpowiednio

niska. Powinny by¢ przeprowadzone kolejno nastepujace dziatania:

* zmierzy¢ natychmiast pozostate po zakonczeniu fazy wstepnej faktycznie zmierzone cisnienie, przez odprowadzenie z systemu
wody do osiggniecia Ap stanowigcego od 10% do 15% wartosci STP;

e zmierzy¢ dokfadnie usunieta objetosé wody AV;

stosujac ponizszy wzor i sprawdzi¢, ze usunieta objetos¢ AV nie bedzie wigksza niz

AV =12V-Ap (—— + 2 )
ek,

* obliczy¢ dopuszczalny ubytek wody AV __

X

wartos¢ AV,

AV_ dopuszczalny ubytek wody w litrach;

\" objetos¢ badanego odcinka rurociggu w litrach;

Ap  zmierzony spadek cisnienia w kilopaskalach;

E wspotczynnik sprezystosci objetosciowej wody w kilopaskalach;

D wewnetrzna $rednica przewodu w metrach;

e grubosé scianki przewodu w metrach;

E modut sprezystosci scianki przewodu w kierunku obwodowym w kilopaskalach;

1,2 jest wspodtczynnikiem korekcyjnym (np. ze wzgledu na zawarto$¢ powietrza) w czasie przeprowadzenia gtéwnej proby
ci$nieniowe;.

Sprawg wazng dla interpretaciji wynikéw jest przyjecie odpowiednio dokfadniej wartosci E,, takiej ktéra by uwzgledniata temperature
i czas trwania badania. Szczegdlnie w przypadkach mniejszych sSrednic i krétkich odcinkdw badanych rurociaggéw nalezy wartosci
Ap i AV mierzy¢ tak doktadnie jak jest to mozliwe.

Jesli AV jest wigksze niz AV __ , przerwac procedure badania i znowu odpowietrzy¢ po rozhermetyzowaniu rurociggu.
A.27.5 Faza préby gtéwnej

Zintegrowana préba spadku cisnienia przerywa pefzanie lepkosprezyste spowodowane i wywotanymi przez STP. Gwattowne
zmniejszenie ciesnienia prowadzi do skurczu rurociggu. Obserwowac i zapisa¢ w okresie 30 min (faza proby gtéwnej) wzrost
cisnienia spowodowanego skurczem. Uwaza sie faze proby gtéwnej za udana, jesli krzywa cisnienia stale rosnie i sytuacja ta nie
ulega zmianie przez caty okres 30 min, ktéry zwykle jest wystarczajgco dtugi, aby uzyskac¢ wiarygodne wyniki (rysunek nr 3). Jesli
w czasie tego okresu nachylenie krzywej cisnienia maleje, Swiadczy to o przecieku w systemie.

W przypadku wystagpienia watpliwosci, przedtuzy¢ faze proby gtéwnej do 90 min. Spadek cisnienia ograniczy¢ wtedy do 25 kPa,
liczac od wartosci minimalnej, jaka wystagpita w czasie fazy skurczu.

Jesli spadek cisnienia jest wiekszy niz 25 kPa, wynik préby jest negatywny.
Naprawi¢ kazda usterke w instalacji, ujawnionag w trakcie préby, i powtdrzy¢ préby.

Powtorzenie fazy préby gtdéwnej moze byé wykonane tylko po ponownym przeprowadzeniu catej procedury badania, tacznie

z zapewnieniem czasu relaksacji 60 min w fazie wstepnej.
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Rysunek nr 3. Przyktadowy schemat préby cisnieniowej
2.3.  Proba szczelnosci gazociagu

Prébe szczelnosci gazociagdéw polietylenowycj nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN-92-M-34503 “Gazociggi i inastalacje
gazownicze. Préby rurociggéw”

Stosowany poziom ci$nienia prébnego nie wywotuje tak duzego petzania PE (jak w przypadku wodociagéw). Scisliwosé gazu
stosowanego w prébce sprawia, ze zmiany objetosci rurociggdw nie majg zauwazalnego wptywu na zmiany cisnienia wewnetrznego.

Poprzez fakt, ze polietylen jest dobrym izolatorem, po napetnieiu gazociagu sprezonym powietrzem przy pomocy sprezarki wtasciwag
probe szczelnosci mozna rozpoczg¢ po obnizeniu sie temperatury rury i zawartego w niej powietrza do poziomu temperatury
otoczenia. Moze to potrwac kilka godzin. Niespetnienie tego warunku moze skutkowac spadkiem cisnienia wewnetrznego, nie tylke
w wyniku wystgpienia nieszczelnosci, ale efektu przemiany gazowej, w ktorej przy statej objetosci badanego odcinka gazociagu,
spadkowi tempreratury gazu (powietrza) towarzyszy spadek cisnienia.

3. Sposoby faczenia

Podczas montowania rurociaggu stosowane sg rézne sposoby jego faczenia, poczynajac od taczenia mechanicznego, jakim sa
ksztattki zaciskowe lub taczone metoda zgrzewania doczotowego, koriczac na zgrzewaniu elektrooporowym. Zastosowanie kazdego
z tych typdw taczenia zalezy od warunkow w jakich ma to zosta¢ wykonane oraz przeznaczenia takiego taczenia. Wykonanie takich
taczen powinno odbywac sie zgodnie z procedurami zalecanymi przez producentéw tych ztaczek.

3.1.  Ksztattki zaciskowe

Zalecana sie stosowanie ksztattek zaciskowych w tgczeniu rurociagdw z PE w rozmiarach @25 do @63 Ksztattki zaciskowe
uzywane sg takze przy potaczeniach rur z elementami stalowymi i armatura. Jest to takze uzaleznione od wymiaru ksztattki i jej typu.
Mozliwos$¢ wykonywania wielokrotnego potaczenia oraz prostota jego wykonania przemawiaja na korzys¢ ksztattek zaciskowych.

3.2. Zgrzewanie doczotowe

Przed przystapieniem do procesu zgrzewania doczotowego zaleca sie:

* przygotowac stanowisko do zgrzewania poprzez ustawienie zgrzewarki, agregatu, ewentualnie roztozenie namiotu na suchym
miejscu, jesli wymaga tego teren, podktadamy pod zgrzewarke folig, lub ptyte;

* umiesci¢ zgrzewane odcinki rury na rolkach (pozwala to zmniejszy¢ sity dziatajace na rure);

e zabezpieczy¢ przeciwlegte konce taczonych odcinkéw rur zaslepkami by zniwelowac¢ mozliwy przeptyw powietrza przez rury
podczas zgrzewu;



* wyczysci¢ konce rur (lub ksztattki) na dtugosci ok. 0,1[m] oraz ptyte grzejna i strugarke z zanieczyszczen;

e zamocowac rury lub ksztattki w uchwytach zgrzewarki w taki sposob, aby uzyska¢ niewspoétosiowosé nie wieksza niz 10%
grubosci $cianki;

* przygotowaé i wyréwnacé czota do zgrzewania za pomoca strugarki w celu usuniecia warstwy utlenionej oraz by zréwnac
przyleganie czét obu odcinkéw rury do siebie;

* wykonac zgrzew oraz przeprowadzi¢ jego ocene na podstawie ponizszego wzoru.
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Rysunek 4. Schemat potgczenia doczotowego wraz z wartosciami

Kryteria oceny prawidtowosci wykonania zgrzewu:
* szerokos¢ wyptywki ,,B” powinna posiadac nastepujaca wartos¢:
B=(0,68+1,0)*e gdzie: e - grubos¢ $cianki [mm]
e roéznica szerokosci wateczkow wyptywki nie powinna przekraczac¢ 20% szerokosci wyptywki B, czyli
S, .-S...<0,2B
e zagtebienie rowka miedzy wateczkami, warto$¢ ,k” nie moze by¢ mniejsza od zera, czyli
k=0
e przesuniecie scianek fgczonych rur, wartosé ,v” nie powinna przekracza¢ 10% grubosci scianki;
e ksztatt wyptywki, minimalna i maksymalna szerokos$¢ wyptywki winna odpowiadac¢ nastepujagcym wartoscia:
B,,=0,9'B B,.<1,1"B, B,=0,5*B, +B

$r min max)

e osiowos¢ zgrzewanych rur - Am<1 [mm] na dtugosci 300 [mm].
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Rysunek 5. Schemat badania poprawnego potaczenia

Na wptyw zgrzewu wplyw maja takze nastepujgce czynnosci:

przestrzeganie czystosci tagczonych powierzchni
odpowiednie przygotowanie tgczenia
stosowanie sie do parametrow zgrzewania
odpowiednie odprezanie rury

3.3. Zgrzewanie elektrooporowe

Zgrzewanie elektrooporowe powinno odbywac sie wedtug nastepujacych czynnosci:

1.

© ® N o o > ©

rure nalezy oczyscic, obcigé pod katem prostym, usuna¢ ewentualne zadziory

usunac utleniong warstwe wierzchnig rury odpowiednim skrobakiem na dtugosé, ktéra znajduje sie wewnatrz ksztattki (wazne
by nie zdja¢ zbyt duzej ilosci materiatu)

przemy¢ oczyszczona powierzchnie chusteczka z ptynem odttuszczajacym (etanol)

zaznaczy¢ markerem gtebokos$é, na ktdra zostanie wsunieta ksztattka

wyjac ksztattke z opakowania, uwazajgc by nie dotyka¢ powierzchni wewnatrz ksztattki

wsuna¢ koniec pierwszej rury i oceni¢ potozenie, wsunac koniec drugiej rury

przeprowadzi¢ operacje zgrzewania zgodnie z instrukcjg obstugi zgrzewarki oraz zaleceniami umieszczonymi na ksztattce

po wykonaniu zgrzewu ocenic jego stan, odigczy¢ zgrzewarke od ksztattki i zostawic rure do schtodzenia

przeprowadzi¢ prébe cisnienia




TRANSPORT, PRZEMIESZCZANIE | SKEADOWANIE RUR Z POLIETYLENU PRODUKCJI FIRMY
TT PLAST S.A. - INSTRUKCJA

Podczas transportu i sktadowania rur nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby ich nie uszkodzié. Polietylen jest materiatem o stosunkowo
matej wytrzymatosci mechanicznej na zarysowania.

TRANSPORT RUR:

1. Do transportu rur nalezy uzywa¢ samochodoéw z réwna i ptaska podtoga, wolna od gwozdzi i innych nierdwnosci w czesci
tadunkowej lub samochodéw specjalistycznych.

2. Wsporniki boczne powinny by¢ ptaskie, pozbawione ostrych krawedzi.
3. Rury o najwiekszej srednicy powinny by¢ uktadane na spodzie czesci tadunkowe;j.

4. Rury nie powinny byc¢ transportowane poza czescig fadunkowa samochodu w czesci wigkszej niz pieciokrotna wartosc¢ ich
$rednicy nominalnej DN wyrazonej w metrach, lub dtugosci 2 m w zaleznosci od tego, ktéra z tych wartosci jest mniejsza.

5. W niskich temperaturach otoczenia nalezy zachowac wiekszg ostroznos¢ podczas zatadunku i roztadunku, gdyz odpornosc¢ na
uderzenia produktéw z tworzyw sztucznych maleje w niskich temperaturach.

6. Wysokosc¢ zatadunku podczas transportu powinna by¢ taka aby nie powodowata uszkodzenia rur i zapewnita ich stabilnosc.
7. Rury na czas transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sie.

8. Produkty powinny by¢ przewozone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi.

PRZEMIESZCZANIE RUR:

1. Nalezy przedsiewzig¢ srodki zapobiegajgce uszkodzeniu rur przy przemieszczaniu.

2. Na skutek kontaktu z przedmiotami o ostrych krawedziach, podczas zrzucania, spadania, przeciggania po ziemi rury z tworzyw
sztucznych moga ulec uszkodzeniu.

3. Przy zatadunku lub roztadunku rur dzwigiem nalezy stosowac zawiesia wykonane z lin miekkich (nylonowych, bawetniano-
konopnych itp.) - nie wolno stosowac lin stalowych lub taricuchéw. Nieprawidtowo uzywane metalowe belki, zawiesia, haki lub
tancuchy moga uszkodzic¢ rure.

4. Przy zatadunku lub roztadunku rur wézkiem widtowym, nalezy pamietac¢ by urzadzenie to posiadato odpowiednio gtadkie widty.
Nalezy zachowa¢ dodatkowag ostroznos¢ podczas podnoszenia (opuszczania) rur, by nie doszto do ich uszkodzenia.

5. Rury o mniejszych $rednicach (np. do 160 mm) moga by¢ na placu budowy przenoszone recznie. Niedopuszczalne jest ich
przecigganie po podtozu, zrzucanie lub przetaczanie.

6. W niskich temperaturach odpornos$¢ na uderzenia rur z tworzyw sztucznych zmniejsza sig. Nalezy zachowac¢ szczegodlng
ostroznos¢ podczas ich przemieszczania.

7. Przy rozwijaniu rur zwinietych w krag nalezy zachowac szczegodlng ostroznosé, gdyz uwalniany koniec rury odwija sie ze znaczna
sita.




SKEADOWANIE RUR:

1. Rury nalezy sktadowa¢ na réwnym, gtadkim, najkorzystniej drewnianym podtozu lub powierzchni pozbawionej ostrych
przedmiotow, kamieni lub wystepow, mogacym spowodowac uszkodzenia rur.

2. Rury w prostych odcinkach fabrycznie spakowane w wigzki przy pomocy drewnianych ramek moga by¢ sktadowane warstwowo
do wysokosci 3 m przy czym ramka wiazki wyzszej winna spoczywaé na ramce wigzki nizszej.

3. Rury w zwojach (kregach) moga by¢ sktadowane w pozycji poziomej przy wysokosci sktadowania do 1,5 m (wymaog dla rur do
gazu) lub w pozycji pionowej w jednej warstwie - stojacego pionowo kregu (zwoju), ktérego nie mozna dodatkowo obcigzac.

4. Rozpakowane rury moga by¢ sktadowane w pryzmie o maksymalnie 7 warstwach i wysokosci nie wiekszej niz 1 m, przy
czym dolna warstwa powinna spoczywac na drewnianych podktadach, a z bokéw by¢ zabezpieczona drewnianymi podporami
przed przemieszczeniem. W przypadku sktadowania rur o réznych sztywnosciach, rury o wigkszej sztywnosci powinny leze¢ na
spodzie. Rozstaw podktadéw i podpor powinien wynosi¢ 1+2m.

5. Rury w kregach o $rednicy nominalnej réwnej i wigkszej niz DN 90 powinny by¢ sktadowane w pozycji pionowej w specjalnie
zbudowanych do tego celu stojakach.

6. Podczas sktadowania rur w odcinkach w stojakach, ich konstrukcja powinna zapewnia¢ odpowiednie podparcie zapobiegajace
statemu odksztatcaniu sie rur.

7. Nie nalezy sktadowac rur w bezposrednim sasiedztwie paliw, rozpuszczalnikéw, olejow, smardw, farb a takze zrodet ciepta.

8. Rury nalezy sktadowac¢ w zadaszonym pomieszczeniu chronigc je przed bezposrednim dziataniem warunkéw atmosferycznych.
Nalezy przy tym zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza. Nie dopuszcza sie sktadowania w miejscach narazonych bezposrednio
na dziatanie swiatta stonecznego (promieniowanie UV) co prowadzi do degradacji tworzywa i utraty wtasciwosci mechanicznych.

9. Maksymalny czas sktadowania rur niezabezpieczonych przed oddziatywaniem $wiatta stonecznego wynosi 3 miesiace.
Stosowanie rur, dla ktorych ten warunek zostat przekroczony mozliwe jest tylko na wytaczng odpowiedzialnos¢ odbiorcy.
Temperatura przechowywania nie powinna przekraczac 45 °C.

10. W ekstremalnych warunkach klimatycznych konieczne jest zapewnienie specjalnych warunkéw w zakresie sktadowania rur.
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Podane wtasciwosci produktéw zostaty przedstawione w celach informacyjnych i nie stanowia oferty w mysl| przepiséw prawa handlowego.

TT PLAST S.A. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za btedy powstate w procesie publikacji i zastrzega sobie prawo do zmiany parametrow
technicznych z powodoéw konstrukcyjnych badz handlowych - bez uprzedzenia.
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